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Tajwaflska firma SENTRY OPTRO-
NICS, specjalizujaca sie w opto-
elektronice, jest znana w Polsce gtow-
nie z produkgji pirometréw. Do naj-
nowszych produktow oferowanych
w naszym kraju naleza tachometry
i dalmierz (fot. 1), ktére wyrézniaja sie
kompaktows i ergonomiczng obudo-
wa, wykonang z najwyzszej jakosci
tworzywa. Majg duze, czytelne wy-
$wietlacze LCD o wysokim stopniu zli-
czania i s3 wyposazone w duzg liczbe
funkeji dodatkowych wzbogacajacych
mozliwosci pomiarowe. Wyroby te,
cho¢ odlegte wlasciwosciami od typo-
wych dla elektroenergetyki mierni-
kow do pomiarow elektrycznych, znaj-
duja zastosowanie wlasnie w tej bran-
2y oraz w wielu innych.

Mierniki majg identyczne pod
wzgledem wielkosci obudowy, wypo-
sazone w pasek zabezpieczajacy przed
upadkiem i przystosowane do zamo-
cowania na statywie. Dostep do po-
jemnika baterii, w razie konieczno-
Sci jej wymiany, nie wymaga narze-
dzi. Jego pokrywa jest dodatkowo za-
bezpieczona (fot. 2).

tachometry ST722 i §T723

ST722 jest tachometrem optycz-
nym, a ST723 - tachometrem optycz-

Fot. 3 Pomiar predkosci obrotowej tachometrem ST723

Fot. 1 Tachometry ST722 i ST723 oraz dalmierz ST820

nym i dotykowym (fot 3). Obydwa
urzgdzenia majg czytelny, pieciocy-
frowy wyswietlacz LCD ze zliczaniem
do 99999 (5 cyfr). Zakres pomiaru
predkosci obrotowej metodg optycz-
ng dla obydwu tachometrow wynosi
0d 6,0d0 99999 obr/min (RPM) z roz-
dzielczoscia 0,1 obr./min. Pomiar ta
metoda jest mozliwy w przypadku
odleglosci do 100cm od punktu po-
miarowego.

Przed przystapieniem do pomia-
ru nalezy naklei¢ odcinek tasmy od-
blaskowej na wirnik lub inny obiekt,
ktorego predkos¢ obrotowa bedziemy
mierzy¢, mozliwie najblizej jego kra-
wedzi. Po nacisnieciu i przytrzyma-
niu przycisku MEAS (pomiar) i skie-
rowaniu promienia laserowego na ta-
$me odblaskowga nastepuje wyswietle-
nie komunikatu SCAN na LCD. Mier-

nik informuje nas o przebiegu pomia-
ru (jezeli obiekt jest nieruchomy, taki
komunikat nie pojawi sie, pomimo
skierowania promienia laserowego).
Zwolnienie przycisku MEAS przerywa
pomiar, pojawia sie komunikat HOLD
i przez 30s na LCD zostaje ,zamrozo-
ny" ostatni pomiar, Obydwa tachome-
try maja wewnetrzng pamiec 10 zesta-
WOW pomiarow.

Kazdy zestaw sklada sie z wartosci
pomiaru: aktualnego, Max, Min i Avg
(wartosci sredniej) oraz pojedynczego
czasu pomiaru (skanowania). Wyniki
te mogg by¢ zapamietywane i odczyty-
wane na LCD w odpowiedniej sekwen-
Gji z jednoczesnym wyswietlaniem ko-
munikatow MAX, MIN, AVG na LCD
(brak komunikatu przy wskazywaniu
zapamietanej wartosci chwilowej). Do-
datkows funkcja, dostepng tylko w ta-

Fot. 2 Pokrywa pojemnika baterii

chometrze optycznym ST722, jest moz-
liwos¢ prowadzenia pomiaréw ciggtych,
poprzez elektroniczne zablokowanie
przycisku pomiarowego. Nalezy wtedy
zachowac szczegolng ostroznosc, gdyz
w trybie pomiaréw cigglych wskaznik
laserowy $wieci niezaleznie od przyci-
sku MEAS, nie dziala tez autowylacza-
nie po 30s.

Znacznie bardziej rozbudowane moz-
liwosci pomiarowe i funkcje specjal-
ne ma tachometr optyczny/dotykowy
ST723. Nalezg do nich m.in.:
= dotykowy pomiar predkosci obro-

towej za pomoca przystawek: stoz-

kowej i lejowej (wspotosiowa wspat
praca z wirujacym obiektem) w za-
kresie 6,0-250000br.,/min,

= optyczny i dotykowy pomiar (zlicza-
nie) catkowitej liczby obrotow wiru-
jacego obiektu (metoda optyczng -

Fot. 4 Przystawki tachometru ST723: stozkowa, lejowa i kotowa

Fot. 5 Adapter pomiarowy z watem
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bez przystawek lub przy wykorzy-

staniu przystawek stozkowej i lejo-

wej (fot. 4); wymagane jest tu row-
niez wspolosiowe sprzegniecie tych
przystawek z badanym obiektem),
funkcja ta dziala rowniez przy za-
montowaniu przystawki kofowej,
ale musimy pamietac, ze wynik po-
miaru odpowiada wtedy liczbie ob-
rotow przystawki pomiarowej,

= dotykowy pomiar predkosci linio-
wej powierzchni bedacych w ruchu

(powierzchnie cylindryczne wirujg-

ce lub powierzchnie plaskie w ru-

chu ptaskim) za pomocg przystawki
kotowej o obwodzie 10cm w zakre-
sie 0,6-2500m/min,

= dotykowy pomiar dtugosci (odleglo-

§ci) przystawka kolowa o obwodzie

10cm w zakresie 0,2-99999 me-

trow, jardow lub stop.
Dane techniczne obydwu tachometrow
przedstawiono w tabeli 1.

Podczas przegladania komorek pa-
mieci jest mozliwa zmiana odczy-
tu predkosci obrotowej (obr./min) na
przeliczong dla srednicy 32mm (co
odpowiada srednicy przystawki ko-
towej) predkos¢ powierzchni i poka-
zywang sekwencyjnie w jednostkach
/M [cal/min], M/M [m/min], /M [jard/
min], F/M [stopa/min]. Pomiary pred-
kosci powierzchni s zapamietywa-
ne rowniez w zestawach 4 pomiar6w,
a wyniki moga by¢ przegladane w przy-
toczonych wyzej jednostkach.

konstrukcja tachometrow

Na uwage zastuguje bardzo staran-
ne wykonanie tachometrow, wysoka
jakos¢ adaptera pomiarowego i przy-
stawek do pomiarow dotykowych
(ST723). Adapter pomiarowy (fot. 5)
ma ulozyskowany wal pomiarowy
o rednicy 7mm ze stali nierdzew-
nej i jest mocowany do tachometru
precyzyjnym polaczeniem gwintowa-
nym - w celu uzyskania duzej trwa-
tosci i unikniecia zjawiska zacierania
gwint wewnetrzny w korpusie tacho-
metru jest umieszczony na mosieznej
tulei. Przystawki pomiarowe s3 wyko-
nane niezwykle precyzyjnie, a styka-
jace sie z badanym obiektem nasadki

Rozdzielczo$¢ maksymalna
Dokfadnos¢

Pomiar predkosci powierzchni bedacych

5999,9+-99999: +(0,05%+1c.)

Pomiar predkosci obrotowej metoda dotykowa -

Model ST722 ST723
Dane konstrukeyjne i uzytkowe
poicons pomirt metots gy 1006 100
Pamigé 40 pomiaréw 40 pomiaréw
Pomiary pojedyncze/pomiar ciagly o/® ®/0
Automatyczny wyhor zakreséw pomiarowych Y Y
Przystosowany do zamontowania na statywie ® ®
Celownik laserowy ) )
Autowytaczenie (APO) po 30 sekundach po 30 sekundach
Dane techniczne
Pomiar predkosci obrotowej metodg optyczna 699999 obr./min 699999 obr./min
Rozdzielczo$¢ maksymalna 0,1 obr./min 0,1 obr./min
Dokladnosé 6,0+5999,9 obr./min: £(0,01%+1¢.) 6,0+5999,9 obr./min: £(0,01%+1¢.)

5999,9+-99999: £(0,05%+1c.)
625000 obr./min
0,10br./min
6,0--5999,9 obr./min: £(0,01%+1c.)
5999,9+-99999: +(0,05%+1c.)

0,6--2500 m/min

Czujnik optyczny

Zasilanie

Wymiary/masa

Wyposazenie

dioda laserowa
bateria 9V (6F22)

147x48x30mm/132 g

bateria, taSma odblaskowa, twarde
etui z paskiem naramiennym, instrukcja
obstugi w jezyku polskim

w ruchu (dotykowy)

Rozdzielczo$¢ maksymalna - 0,1 m/min

Doktadnos¢ - +(0,4%+1c.)

Wybér.jednostki s}(ali: m/min, jardy/min, o A

cale/min, stopy/min

Pomiar odlegfosci (dotykowy) - 0,2+99999m

Rozdzielczo$¢ maksymalna - 01m

Doktadno$¢ - +(0,4%+1c.)

Wybdr jednostki skali: metry, jardy, stopy o )

Zliczanie liczby obrotéw 1+99999 1+99999
Pozostale dane

Wyswietlacz LCD 5 cyfr (99999 maks.) LCD 5 cyfr (99999 maks.)

Czas odpowiedzi 1s 1s

dioda laserowa
bateria 9V (6F22)

182x48x30/157g
(z adapterem dotykowym)

bateria, ta$ma odblaskowa,
zestaw przystawek pomiarowych
(kotowa o obwodzie 10cm, stozkowa, lejowa),
adapter z watem do zamocowania
przystawki pomiarowej, twarde etui
z paskiem naramiennym, instrukcja

obstugi w jezyku polskim

Tab. 1 Poréwnanie parametréw tachometréw ST722 i ST723

z elastomeréw zapewniaja odpowied-
nie ,sprzegniecie” przystawek z mie-
rzonym obiektem.

Mocowanie przystawek na wale jest
wygodne i zapewnia wspolosiowos¢
z walem pomiarowym. Ich demontaz
tez nie sprawia wiekszych trudnosci.
Obudowa adaptera i korpusy przysta-
wek pomiarowych s wykonane z two-
1zywa w kolorze z6ttym.

1astosowanie

Poza typowym i powszechnym za-
stosowaniem do pomiaru predkosci ob-
rotowej wszelkiego rodzaju wirujacych
obiektow, takich jak silniki czy wentyla-
tory, tachometry ST732 mozna wykorzy-
sta do pomiaru predkosci wirowania
powierzchni (lubjej obliczania), predko-
sci liniowej, zliczania obrotow czy zdal-

negozliczania impulséw. Mozliwos¢ po-
miarow dtugosci pozwala takze na wy-
korzystanie tachometrow w wielu dzie-
dzinach techniki.

tdalmierz ST320

Nowoscia firmy SENTRY OPTRO-
NICS jest takze dalmierz umozliwia-
jacy bezdotykowy pomiar odlegto-
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prezentacja

$ci za pomocg fal ultradzwiekowych.
Oprocz podstawowej funkcji pomia-
ru odleglosci, dalmierz wyposazo-
no w funkcje obliczania powierzch-
ni i objetosci oraz sumowanie wyni-
kow pomiaréw odleglosci, powierzch-
ni i objetosci.

ST&20 (fot. 6) ma podwojny wyswie-
tlacz LCD: glowny 5 cyfr (zliczanie do
09999 maks,) do wskazywania pomia-
16w odlegtosci i pomocniczy 5" cyfry
(zliczanie do 199999 maks.) do wska-
zywania pomiarow integracyjnych: po-
wierzchni lub objetosci. Wyniki pomia-
16w na LCD s3 uzupetniane odpowied-
nimi symbolami jednostek, np. m, m?
Po zakonczeniu kazdego pomiaru wynik
jest zapamietywany automatycznie na
LCD przez 165 czasu bezczynnosci - do
chwili autowylaczenia miernika.

roizaje pomiarow

Pomiar dlugosci (odleglosci) jest
wykonywany metodg ultradzwiekowg
w zakresie od 0,6 do 13m (pomiar wiek-
szych odleglosci jest mozliwy przy wil-
gotnosci wzglednej powietrza wynosza-
cej ponad 48% i wielkosci powierzchni,
wizgledem ktorej wykonywany jest po-
miar min. 6,5x6,5m). Doktadnos¢ po-
miaru wynosi+05%+1 cyfra, a rozdziel-
czo$¢ pomiaru wynosi 0,01 m. W celu
wygody stosowania wynik pomiaru Li-
czony jest od dolnej krawedzi mierni-
ka { uwzglednia tym samym jego wy-
sokos¢. Jednoczesnie z rozpoczeciem
pomiaru (nacisniecie przycisku ,po-

miar") uruchamia sie wskaznik lasero-
wy pozwalajacy na dokladne nakierowa-
nie dalmierza na obiekt (powierzchnie)
i zmierzenie odlegtosci. Istnieje row-
niez mozliwos¢ zapisu jednego dowol-
nego wyniku pomiaru w pamieci we-
wnetrznej.

Pomiary integracyjne to sposéb na
znaczne zwiekszenie mozliwosci pomia-
rowych. Miernik umozliwia pomiary
powierzchni i objetosci oraz sumowa-
nie wynikow pomiarow odlegtosdi, po-
wierzchni i objetosci.

Pomiar powierzchni. Po wybraniu
trybu pomiaru powierzchni na LCD
pojawiajg sie kolejno migajace sym-
bole ,L" (dtugosc) i W" (szerokosc),
podpowiadajace kolejnos¢ wykonywa-
nia pomiarow. Po wykonaniu pomia-
ru szerokosdi i zwolnieniu przycisku
,pomiar’, na wyswietlaczu pomocni-
czym wyswietlana jest wartos¢ mie-
1zonej powierzchni wyliczona przez
algorytm miernika, Chwilowe naci-
skanie przycisku ,pomiar” pozwala
na przegladanie zmierzonych warto-
sci dtugosci i szerokosci na wyswie-
tlaczu glownym.

Pomiar objetosci. Po wybraniu tego
trybu pomiaru na LCD pojawia sie sym-
bol prostopadioscianu i kolejno migaja-
cesymbole L', W"i ,H" podpowiadaja-
ce wykonywanie kolejno pomiarow dtu-
gosci, szerokosci i wysokosci. Po wyko-
naniu ostatniego pomiaru H" i zwol-
nieniu przycisku ,pomiar” na wyswie-
tlaczu pomocniczym wyswietlana jest
wartos¢ mierzonej objetosci prostopa-

A H

Dalmierz ST820

Dane konstrukcyjne i uzytkowe

Pomiar odlegtosci metoda bezdotykowa
Obliczanie powierzchni prostokata

i objgtosci prostopadtoscianu
Sumowanie kolejnych pomiarow

odlegtosci, powierzchni lub objgtosci C
Automatyczny wybér zakreséw pomiarowych ®
Automatyczne zatrzymanie wyniku pomiaru na LCD )
Pamig¢ wewnetrzna 1 pomiar
Przetaczana jednostka pomiaru metr/stopa
Kompensacja temperaturowa ®
Celownik laserowy ®
Przystosowany do zamontowania na statywie ®

Autowylaczenie (AP0)

po 16 sekundach

Dane techniczne

Zakres pomiarowy 0,6-13m

Doktadnosé +(0,5%+1c.)

Rozdzielczosé 0,01m
Pozostate dane

Wyswietlacz LCD 5 cyfr (99999 maks.)

Czas odpowiedzi

Czujnik pomiarowy

Kat padania promienia laserowego
Zasilanie

Wymiary/masa

Wyposazenie

Fot. 6 Dalmierz ST820

+LCD 5" cyfry (199999 maks.)

05s

ultradzwiekowy
+15°

bateria 9V (6F22)

158x49x29mm/100g
bateria, instrukcja obstugi
w jezyku polskim

Tab. 2 Dane techniczne dalmierza ST820

dloscianu wyliczona przez algorytm
miernika. Chwilowe naciskanie przy-
cisku ,pomiar” pozwala na przegla-
danie zmierzonych wartosci dtugosci,
szerokosci i wysokosci na wyswietla-
czu glownym,

W celuzsumowania wynikow pomia-
16w powykonaniu pierwszego pomiaru,
np. dlugosci, nalezy nacisna¢ przycisk
4", aby uruchomic funkcje sumowania.
Przy nastepnych pomiarach biezacych
odlegtosci mozna dowolne z nich zsu-
mowac z tym pierwszym wynikiem (na-
ciskajac przycisk ,+"). Zsumowane wy-
niki pomiaru s3 przedstawiane na wy-
swietlaczu pomocniczym. W podobny
sposdb mozemy sumowac wyniki po-
miaréw powierzchnii objetosci. Dodat
kowa mozliwoscig jest wybor jednostki
pomiaréw (metry lub stopy).

Dalmierz znajduje zastosowanie
w budownictwie, kontroli i admini-
strowaniu budynkéw. Pozwala na po-
zycjonowanie roznorodnych komponen-
tow, szybkie pomiary powierzchni i ku-
batury pomieszczen, a takze szacowa-
nie odleglosci.

Zaprezentowane mierniki to wy-
sokiej jakosci konstrukcje mikropro-
cesorowe, w ktorych niezaleznie od

zaawansowanej elektroniki potozo-
no nacisk na ergonomie, estetyke
i trwatos¢. Osiagnieto to miedzy in-
nymi dzieki zastosowaniu najwyzszej
jakosci tworzyw sztucznych i precy-
zyjnemu wykonaniu elementéw me-
chanicznych, ruchomych i wlasci-
wym doborze materialéw. Tachome-
try sa dostarczane wraz z komforto-
wym etui chronigcym przyrzad i je-
go wyposazenie podczas eksploatacji.
Wszystkie te zalety podkresla atrak-
cyjna cena, Wylacznym importerem
i dystrybutorem przyrzadéw pomia-
rowych SENTRY w Polsce jest BIALL
Sp. z 0.0. z Gdarniska.

BN

BIALL Sp. z 0.0.
80-174 Gdansk, Otomin
ul. Stoneczna 43
tel. 058 3221191, 92
faks 058 3221193
biall@biall.com.pl
www.biall.com.pl
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