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DZIEKUJEMY ZA ZAKUP STACJI LUTOWNICZEJ QUICK 303D

Gratulujemy zakupu zaawansowanej technologicznie stacji do Ilutowania
bezotowiowego QUICK 303D

Przed przystgpieniem do uruchomienia i obstugi urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytaé
instrukcje obstugi. Instrukcja ta powinna by¢ przechowywana w miejscu bezpiecznym i
tatwo dostepnym na wypadek potrzeby jej uzycia.

1. BEZPIECZENTWO

A OSTRZEZENIE: nieprawidlowe uzycie moze potencjalnie by¢ przyczyng $mierci
lub ciezkich obrazen u uzytkownika.

A UWAGA: nieprawidtowe uzycie moze by¢ przyczyng obrazen uzytkownika
lub spowodowac fizyczne uszkodzenie (zniszczenie) urzgdzenia

WSKAZOWKA: Wskazuje na procedury, zalecenia lub punkty wazne dla podanych w
opisie informac;ji

A UWAGA

Przy witgczonym zasilaniu temperatura grota jest bardzo wysoka. Niewtasciwe
uzytkowanie moze prowadzi¢ do poparzen lub pozaru. Nalezy bezwzglednie stosowac
sie do nastepujgcych zalecen:
® Urzadzenie nalezy uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w
niniejszej instrukcji obstugi
® Nie dotykac czesci metalowych w poblizu grota
® Nie uzywac urzgdzenia w poblizu materiatow tatwopalnych
® Nalezy ostrzec osoby znajdujgce sie w obszarze pracy o mozliwosci osiggania
przez urzgdzenie bardzo wysokich temperatur, ktére mogg powodowaé
potencjalne zagrozenie
® W czasie przerw lub po zakonhczeniu pracy nalezy wytgczy¢ zasilanie
® Przed wymiang czesci oraz w przypadku przechowywania nalezy wytgczycC
zasilanie i odczeka¢ az temperatura urzgdzenia spadnie do temperatury
pokojowej




Aby zapobiec uszkodzeniu stacji i zapewni¢ bezpieczne warunki pracy nalezy spetni¢
ponizsze wymagania:

Urzadzenie powinno byC¢ zasilane wytgcznie napieciem i czestotliwoscig
znamionowg zgodng ze specyfikacjg wyrobu (patrz: tabliczka znamionowa)

Nie stosowaC w przypadku uszkodzenia urzgdzenia, zwiaszcza przewodu
zasilajgcego

Urzadzenie wyposazone jest w trojzytowy przewdd zakonczony wtyczkag
z gniazdem uziemienia (typu SCHUKO), ktéra musi by¢ podigczony do 3-
biegunowego gniazda ( z bolcem uziemiajgcym). Nie wolno modyfikowaé wtyku
lub uzywac nie uziemionego gniazda zasilania. Przy pojawieniu sie koniecznosci
uzycia przedtuzacza uzywac tylko przedtuzaczy z trojzytowym kablem (minimum
3 x 1,5mm?, zyly izolowane), zapewniajgcego uziemienie.

Stacji nie uzywac do innych zastosowan niz lutowanie

Nie stuka¢ Iutownicg w celu pozbycia sie nadmiaru lutowia, gdyz moze
to spowodowac uszkodzenie

Nie modyfikowac urzgdzenia na wiasng reke

Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych

Nie moczy¢ urzgdzenia, nie obstugiwa¢ mokrymi rekoma w zadnym wypadku

W procesie Iutowania emitowane sg opary. Dlatego nalezy upewnic
sie, ze obszar pracy jest odpowiednio wentylowany

Dzieci nie potrafig rozpoznaC zagrozenia ze strony urzgdzen elektrycznych.
Dlatego urzgdzenia nalezy uzywac tylko pod nadzorem oséb dorostych i z dala
od dzieci.

2. PODSUMOWANIE

Quick 303D to inteligentna stacja do lutowania bezotowiowego z podwojnym
wyswietlaczem temperatury. Podwojny wyswietlacz stacji i cyfrowa kalibracja pozwalajg
na wygodne uzytkowanie stacji. Precyzyjne i szybkie dochodzenie do temperatury pracy
i jej utrzymywanie podczas lutowania osiggane jest dalej dzieki zintegrowanemu z
grotem czujnikowi temperatury umieszczonym mozliwie blisko koncowki roboczej grota.
To wszystko sprawia, ze Quick 303D jest perfekcyjnym narzedziem do Iutowania
bezotowiowego.

Wskainik
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3. WLASCIWOSCI

1. Czujnik temperatury jest zintegrowany z grotem, dzieki czemu moze bardzo szybko
i doktadnie wskazac temperature grota.

2. Szybkosci nagrzewania i odtwarzania zadanej temperatury (recovery) sg bardzo
duze.

3. Pewny system uziemienia grota zapewnia , ze napiecie petzajgce i rezystancja
uziemienia grota spetniajg miedzynarodowe standardy.

4. Grot i grzatka sg umieszczone jedno w drugim — wymiana jest bardzo tatwa.

5. Podwodjny wyswietlacz LCD z wyswietlaniem aktualnej i zadanej temperatury.

6. Cyfrowa kalibracja, wygodna obstuga.

7. Ustawianie gornego i dolnego limitu temperatury oraz alarm po przekroczeniu
ustawionego zakresu.

8. Ustawianie czasu automatycznego "u$pienia" i automatycznego wytgczenia po
okreslonym czasie bezczynnosci.

9. Lekka i wygodna w uzyciu rgczka lutownicza

10. Stacja szczegolnie odpowiednia do lutowania bezotowiowego.

11. Konstrukcja wykonana w technologii ESD safe (bezpieczna dla elementéw
wrazliwych na tadunki elektrostatyczne).

4. SPECYFIKACJA

Pobdr mocy 120W

Zakres temperaturowy 50°C~500°C(w zaleznosci od trybu pracy)
Maksymalna temp. otoczenia | 40°C

Stabilnos¢ temperaturowa 12°C/bez przeptywu powietrza i bez obcigzenia
Wymiary 165(dtug)*130(szer)*95(wys) [mm]

Potencjat Grot-Uziemienie <2mV

Grzatka Grzatka elektromagnetyczna

Dtugos¢ przewodu kolby 1,4m

Dtugo$¢ kolby lutowniczej 180 mm

* Temperatura grota mierzona jest termometrem model 191/192 (QUICK).
* Specyfikacja i konstrukcja mogg ulec zmianie bez wczesniejszego uprzedzenia.

5. USTAWIENIA | OBSLUGA STACJI LUTOWNICZEJ

A UWAGA

e Nalezy upewniC sie czy napiecie zasilania odpowiada parametrom podanym na
tabliczce znamionowej przed podtgczeniem stacji lutownicze;j




5.1. Podstawka z gabkg oraz metalowy czyscik do grotow
Uwaga:

e Ggbka oraz metalowy czyscik stuzg do czyszczenia grota. Gagbka jest
sprasowana. Po namoczeniu wodg bedzie pecznieC. Przed uzyciem do
czyszczenia nalezy namoczong ggbke wycisng¢ do sucha. Nie stosowanie sie do
zalecenia moze skutkowa¢ uszkodzeniem grota. Nie wolno dopusci¢ do
catkowitego wysuszenia gabki. W razie potrzeby nalezy doda¢ odpowiednig ilos¢
wody.

Namoczy¢ ggbke wodg i wycisng¢ do sucha.

Umiesci¢ ggbke w podstawce.

Doda¢ odrobine wody do ztobka w podstawce. Ggbka nasigka wodg zapewniajgc
utrzymywanie jej w stanie wilgotnym przez caty czas.

4. Metalowy czyscik wykonany jest z miekkich metalowych wiorkdéw i przy jego pomocy
mozna skutecznie usungC tlenki z powierzchni grota ,delikatnie wycierajgc grot
czyscikiem.

WN =

5.2 Podfaczanie

A UWAGA

e Przed podtgczeniem lub odigczeniem Iutownicy do stacji nalezy wylgczyc
zasilanie wytgcznikiem urzagdzenia. Nie stosowanie sie do zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie stacji.

1. Podiaczy¢ wtyczke kolby lutowniczej do gniazda na ptycie czotowej urzgdzenia.
Nalezy zwréci¢é uwage na odpowiednie ustawienie wtyczki.

2. Umiesci¢ lutownice w podstawce.

3. Podtgczy¢ wtyczke zasilajgcg do uziemionego gniazda zasilajgcego.

4. Podtgczy¢ koncowke przewodu dodatkowego uziemienia do gniazda uziemiajgcego z
tytu urzgdzenia, natomiast drugi koniec podtgczy¢ do dostepnego uziemienia.

5. Wiaczy¢ zasilanie stacji.

5.3 Ustawianie temperatury

UWAGA:

e Nalezy upewnicC sie, ze temperatura stacji moze by¢ zmieniana (wprowadzone
hasto jest prawidtowe lub hasto domysine 000). W innym wypadku temperatura
nie bedzie mogta by¢ zmieniana.

5.3.1 Zwiekszanie temperatury:

Bez uzywania przycisku "X" | nacisnaé przycisk ,A”. Po naci$nieciu ,A” ustawienie
temperatury wzrosnie o 1°C, na wyswietlaczu pojawi sie ustawiona temperatura. Po
zwolnieniu przycisku "A" wyswietlacz bedzie prezentowat nastawiong temperature
przez ok. 2 sek. JeSli w przeciggu 2 sekund przycisk "A" zostanie ponownie raz
nacisniety, to temperatura wzrosnie o 1°C. Po nacis$nieciu przycisku , A” i przytrzymaniu
przez co najmniej przez 1 s, ustawiana temperatura zacznie szybko wzrasta¢ — nalezy
zwolni¢ przycisk przed uzyskaniem zgdanej temperatury

6




5.3.2 Zmniejszanie temperatury:

Bez uzywania przycisku "¥", nacisnaé przycisk ,¥”. Po naci$nieciu ustawienie
temperatury obniza sie o 1°C, na wyswietlaczu pojawi sie ustawiona temperatura. Po
zwolnieniu przycisku "V" wyswietlacz bedzie prezentowat nastawiong temperature
przez ok. 2 sek. Jesli w przeciggu 2 sekund przycisk "V" zostanie ponownie raz
nacisniety, to temperatura wzrosnie o 1°C. Po nacisnieciu przycisku ,, ¥” i przytrzymaniu
przez co najmniej przez 1 s, ustawiana temperatura zacznie szybko obnizaé sie — nalezy
zwolni¢ przycisk przed uzyskaniem zgdanej temperatury.

5.4 Kalibracja temperatury:
Stacja powinna by¢ rekalibrowana kazdorazowo po zmianie kolby lutowniczej, grzatki lub
grota. Urzadzenie wykorzystuje sposéb cyfrowej kalibracji i wprowadza, pomocy
przyciskéw, zweryfikowane wartosci, co pozwala na fatwg i szybkg kalibracje.
Metoda rekalibracji wskazan temperatury: do kalibracji nalezy uzy¢é termometru, co
pozwala na precyzyjng kalibracje.

1) Ustawi¢ temperature stacji na pewng okreslong wartosé.

2) Po ustabilizowaniu sie temperatury na wyswietlaczu, zmierzy¢ temperature grota
termometrem i zanotowac¢ wynik

3) Nacisnaé i przytrzymaé przycisk ", a nastepnie nacisnaé jednoczesnie przyciski
,A” oraz ,V¥”. Stacja wchodzi w ten sposéb w tryb kalibracji i na wyswietlaczu pojawia

sie komunikat ,Cal Temp”.
g g % : :

¥ Cal 'I;emp Set Temp

Wskazanie temperatury kalibracji

4) W tym momencie bedzie miga¢ cyfra na pozycji 100-ek. Nalezy nacisng¢ przycisk
"A" lub "V" aby ustawi¢ zmierzong termometrem wartos¢. Po wybraniu zgdanej
wartosci w pozycji 100-ek nalezy nacisnaé przycisk "¥".

5) Teraz bedzie migac cyfra na pozycji 10-ek. Nalezy nacisng¢ przycisk "A" lub "V¥",
aby ustawi¢ zmierzong termometrem wartos¢. Po wybraniu zgdanej wartosci w pozycji
10-ek nalezy nacisnaé przycisk "

6) Kolejno bedzie migac cyfra na pozycji jednosci. Nalezy nacisng¢ przycisk "A" lub
"V¥" aby ustawi¢ zmierzong termometrem warto$¢é. Po wybraniu zgdanej wartosci w
pozycji jednosci nalezy nacisnaé przycisk "¥". W ten sposéb proces kalibracji dobiegt
konca.



7) Jesli temperatura nadal ma odchytke od prawidtowej zmierzonej termometrem
wartosci, to nalezy powtorzy¢ caty proces kalibracji zgodnie z powyzszymi krokami.
8) Stacja posiada funkcje zabezpieczajgcg przed wprowadzeniem btednej wartosci
temperatury kalibracji. Jesli wprowadzona wartos¢ temperatury kalibracji nie bedzie
prawidtowa, to po wprowadzeniu jej i wcisnieciu przycisku "¥" bedzie miga¢ cyfra na
pozycji "100-ek". Wowczas nalezy ponownie wprowadzi¢ prawidtowg wartos¢
temperatury.
e Rekomendujemy, aby do pomiaru temperatury grota uzy¢ termometru - modele
191/192 (QUICK).
o Jesli stacja jest zablokowana hastem, to nie bedzie mozliwa kalibracja
temperatury dopoki nie wprowadzi sie prawidtowego hasta zabezpieczajgcego.

Przyktad: Termometr pomiarowy wskazuje wartos¢ 350°C, podczas gdy na
wyswietlaczu stacji jest wskazywana temperatura 400 °C.

1. Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk ¥ a nastepnie nacisngC jednoczesnie przycisKi
,A” oraz ,V¥”. Stacja wchodzi w ten sposob w tryb kalibracji. W tym momencie bedzie
miga¢ cyfra na pozycji "100-ek". Oznacza to, ze stacja jest w trybie kalibracji
temperatury i mozna ustawi¢ odpowiednig wartos¢ na pozycji "100-ek".

O
(U

Po wci$nieciu przycisku "¥" nalezy nacisng¢ jednoczes$nie przyciski"A" i "V¥"

2. Przy pomocy przyciskow ,A” oraz , ¥” nalezy wybra¢ zgdang warto$¢ dla pozycji
"100-ek". Wartosci bedg zmieniaty sie jak przedstawiono ponize;j:

[—>[1]<»[2]«>[3]<»[4]<»[5‘¢T

P

by

-—

-l
.
--'

)
)

Nacisngc przycisk "A" lub "V ", aby wybra¢ cyfre "3" na pozycji "100-ek"
i

Po ustawieniu odpowiedniej wartosci cyfry "100-ek" nalezy nacisngé przycisk K aby
przejs¢ do ustawiania pozycji "10-ek" (cyfra na pozycji "10-ek" zacznie migac).
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3. Przy pomocy przyciskéw , A” oraz , ¥” nalezy wybra¢ zgdang warto$¢ dla pozycji

"10-ek".
i

L

Wartosci bedg zmieniaty sie jak przedstawiono ponizej:

’—>1<—>2<—>3<—>4k—>5<—>6k—>7<—>8<—>9k—>04—‘

w

-— #
-

Po ustawieniu odpowiedniej wartosci cyfry "10-ek" nalezy nacisng¢ przycisk K aby

przejs¢ do ustawiania pozycji jednosci (cyfra na pozycji jednosci zacznie migac).

4. Przy pomocy przyciskow ,A” oraz ,V¥” nalezy wybra¢ zgdang warto$¢ dla pozycji
jednosci.

)

A nastepnie raz wcisngé przycisk "¥"
|
|

Wecisniecie przycisku "¥" spowoduje zapisanie zadanej warto$ci w pamieci wewnetrzne;
i przej$cie do nastepnego trybu ustawien. SPRAWDZIC!

-

.

Uwaga: Jesli podczas ustawiania temperatury stacja zostanie wytgczona, to ustawione
wartosci nie zostang zapisane. Jesli wartoS¢ temperatury jest spoza dozwolonego
zakresu, to system nie zapisze jej w pamiegci.

6. USTAWIENIA PARAMETROW TRYBU PRACY

Stacja Quick 303D ma mozliwos¢ ustawiania nizej opisanych parametréw/ trybdw pracy
w sekwencji zgodnej z kolejnymi punktami. Aby zmieni¢ ustawienia stacji nalezy
najpierw wprowadzi¢ wtasciwe hasto dostepu. Ustawienia:



6.1 Ustawianie hasta dostepu

Poczatkowe (wstepne) hasto ustawione jest jako "000", temperatura moze bycC
ustawiana (zmieniana) w tym przypadku od razu po wigczeniu zasilania. Jesli osoba
odpowiedzialna za stacje (administrator) ma zamiar ograniczy¢ dostep do nastaw stac;ji
przez inne osoby, moze wprowadzi¢ nowe hasto. W ten sposob tylko osoby znajgce
hasto bedg mogty zmienia¢ nastawy stacji.

Pagswiori

Cyfra na pozyciji setek bedzie migac.

Ustawianie hasta

e Wejscie do trybu wprowadzania hasta
1. Nalezy wytgczyC zasilanie, nastepnie trzymajgc wcisniete jednoczesnie przyciski
,A”1,V¥” wlgczy¢ zasilanie

—

2. Trzymac wcisniete przyciski, az na wyswietlaczu pojawi sie: :

3. Gdy na wyswietlaczu pojawi sie powyzszy symbol, to oznacza to, ze stacja jest w
trybie ustawiania parametréw.

e Wprowadzenie ustawionego wczesniej hasta

Pitd

4. Nalezy nacisng¢ przycisk "X" ana wyswietlaczu pojawi sie , hatomiast
pierwsza cyfra z lewej (cyfra "100-ek" ) bedzie miga¢. Oznacza to, ze stacja
znajduje sie w trybie wprowadzania hasta i mozna ustawi¢ cyfre na pozycji "100-
ek". Do tego celu uzywamy przyciskow "A" lub "V¥" aby zmieni¢ wyswietlang
wartosé. Dalsza procedura wprowadzania kolejnych cyfr hasta jest taka sama jak
podczas kalibracji temperatury (patrz "Przyktad"). Po wybraniu trzech cyfr hasta
nalezy nacisngC przycisk "X,

e Wprowadzone hasto jest nieprawidiowe
5. Jesli stacja przejdzie do normalnego trybu pracy z wyswietlaniem aktualnej

temperatury, to oznacza to, ze wprowadzone hasto jest nieprawidtowe i nie mozna
dokonac zmian w ustawieniach temperatury.

e Wprowadzone hasto jest prawidiowe

-

e

1
Ly

Ve,

6. Jesli na wyswietlaczu pojawi sie symbol , to oznacza to, ze wprowadzone
hasto jest prawidtowe. Po ok. 4 sekundach stacja przejdzie do normalnego trybu
pracy i mozliwe bedzie ustawienie temperatury i zmiana ustawien stacji.

e Ustawienie nowego hasta

( 1
7. Jesli na wyswietlaczu pojawi sie symbol L nalezy wcisnaé przycisk "¥", a

wowczas na wyswietlaczu pojawi sie , CO wskazuje, ze stacja przeszta w
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tryb wprowadzania hasta. Nastepnie przy pomocy przyciskow ,A” i ,¥” nalezy
ustawi¢ nowe hasto (patrz Kalibracja temperatury).

e Powtdrzenie nowego hasta
8. Po wybraniu 3 cyfr hasta nalezy wcisng¢ przycisk "X" a woéwczas na wyswietlaczu

pojawi sie ponownie . Nalezy ponownie wprowadzi¢ to samo hasto
uzywajgc przyciskow ,A” i, V7",

9. Jesli obydwa wprowadzone hasta sg identyczne, to po wcisnieciu przycisku "X"
hasto zostanie zmienione i nowe hasto bedzie przechowywane w pamieci
wewnetrzne;.

10. Jesli wprowadzone hasta nie zgadzajg sie, to po wcisnieciu przycisku "¥" na

wyswietlaczu pojawi sie symbol , CO Oznacza, ze nalezy ponownie
wprowadzi¢ hasto (patrz punkty 8-9). Zmiana hasta uda sie tylko wtedy jesli obydwa
wprowadzone hasta bedg identyczne.

UWAGA: Poprawnie wprowadzone hasto musi sktadac¢ sie z 3 cyfr, przy czym kazda z
cyfr musi posiadac¢ wartos¢ 0 + 9.

6.2 Ustawianie trybu pracy (po podwéjnym sprawdzeniu hasta)

T

1. Gdy na wys$wietlaczu pojawi sie LU I to nalezy nacisngC jednoczesnie przycisKi
,A” 1 ,V¥” awbdwczas na wyswietlaczu pojawi sie X lub liczba. Oznacza to, ze stacja
pracuje w trybie "Ustawiania trybu pracy" i przy uzyciu przyciskow ,A” i ,¥” mozna

zmienic tryb pracy wedtug schematu ponizej:

00 01 02 03 }4—»‘04 05
10 11 12 13}4—»{14 15

Gdy wybrany zostanie ktorys z trybéw pracy od 10 do 15, to w lewej dolnej czesci
wyswietlacza pojawi sie symbol €, ktéry wskazuje, ze w tych trybach tych dostepna
jest funkcja alarmu.

T 0m
0 0

Wybér trybu pracy

ficn)

2. Po wybraniu trybu pracy nalezy nacisnaé przycisk "¥". Wéwczas wybrany tryb pracy
zostanie zapisany w pamieci wewnetrznej i jednoczesnie stacja przejdzie w nastepny
tryb ustawien.

Szczegdtowy opis trybow pracy znajduje sie ponizej w "Tabeli trybow pracy”.

Uwaga: Symbol X na wyswietlaczu oznacza oryginalny(podstawowy) tryb pracy stacji.
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Tabela trybéw pracy

Tryb pracy Typ grota Zakres Funkcja Alarm Uwagi
temperaturowy
00 Maty grot Nie
10 9 Tak W trybach pracy symbol
01 . : . . Nie &) oznacza alarm
11 Sredni grot 200°C~420°C TaK
02 ) Nie
12 Duzy grot Tak
03 Mat Nie
13 aly grot Tak Funkcja alarmu dostepna
04 . _ ) ) Nie jest w trybach 10-15
12 Sredni grot 50°C~500°C Tak
05 . Nie
15 Duzy grot Tak

A OSTRZEZENIE
Grzatka kolby lutowniczej i grot mogg ulec duzemu utlenieniu lub nawet zniszczeniu,
jezeli temperatura robocza bedzie zbyt wysoka. Nalezy zachowaé ostroznos¢ podczas
wyboru trybu pracy stacji lutowniczej i jezeli to mozliwe korzysta¢ z nizszych temperatur
roboczych, aby wydtuzy¢ zywotnosc¢ grota.

6.3 Ustawienie dolnej i gérnej granicy temperatury pracy grota (odchytki)
1. W stacji mozna ustawi¢ gorng i dolng odchytke temperatury i jesli temperatura
grota bedzie poza tym zakresem, to stacja bedzie alarmowaé o tym sygnatem

dzwiekowym (nalezy wybrac tryb pracy z funkcjg alarmu).

2. Po nacisnieciu przycisku " po wyborze trybu pracy (punkt 6.2), na wyswietlaczu
pojawi sie symbol "Up Temp", ktory wskazuje, ze stacja jest w trybie ustawiania
gornej odchytki temperatury. Przy uzyciu przyciskow ,A” i ,V¥” nalezy ustawic
zgdang odchytke i nacisngC przycisk ", aby przejs¢ do ustawiania cyfry
jednosci. Po wybraniu cyfry jednosci nalezy nacisng¢ przycisk K aby zapisac
ustawienia. Metoda ustawiania jest taka sama jak w przypadku "Kalibracji
temperatury" pkt X.X

Up Temp

Ustawianie gornej odchyitki temperatury

3. Po nacisnieciu przycisku "X¥" na wyswietlaczu pojawi sie symbol "Down Temp",
ktoéry wskazuje, ze stacja jest w trybie ustawiania dolnej odchyitki temperatury.
Przy uzyciu przyciskéw ,A” i ,V¥” nalezy ustawi¢ zgdang wartos¢ odchytki i
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nacisngc¢ przycisk "X, aby przejs¢ do ustawiania cyfry jednosci. Po wybraniu
cyfry jednosci nalezy nacisnaé przycisk "", aby zapisaé ustawienia. Metoda
ustawiania jest taka sama jak w przypadku "Kalibracji temperatury" pkt X.X

6.4 Ustawianie czasu automatycznego uspienia

1. Stacja posiada funkcje auto-uspienia. Kiedy stacja nie pracuje przez pewien
ustalony okres czasu (a czas uspienia jest wiekszy niz 01), to stacja wejdzie w
tryb uspienia. Gdy stacja jest w trybie uspienia, temperatura grota zmniejszy sie
do 200 °C (jesli ustawiona temperatura jest wieksza lub réwna 200 °C) lub 50 °C
(jesli temperatura jest mniejsza niz 200 °C) i taka temperatura pozostanie na tym
poziomie, az do momentu wybudzenia stacji.

2. Po nacisnieciu przycisku "¥", ktérego uzycie spowodowato zapisanie limitow
temperatury grota (punkt 6.3), na wyswietlaczu LCD pojawi sie symbol "Sleep
Time". Oznacza to, ze stacja przeszia do trybu ustawiania czasu u$pienia. Przy
uzyciu przyciskow ,A” i ,¥” nalezy ustawi¢ zgdang wartosc¢ dla pozycji "10-ek" i
nacisnaé przycisk "¥", aby ustawié¢ druga cyfre. Po ustawieniu nacisna¢ przycisk
o aby zapisac¢ ustawienia. Metoda ustawiania jest taka sama jak w przypadku
"Kalibracji temperatury” (pkt 5.4)

Ustawianie dolnej odchytki temperatury

3. Sg trzy metody, aby wybudzi¢ stacje z trybu uspienia:
(1) Wytaczyc¢ i wigczy¢ stacje wtgcznikiem zasilania.

(2) Nacisna¢ przycisk "".

(3) Wyjac z podstawki rgczke lutownicza.

Uwaga:
e Ustawiany jest czas uspienia, a jednostkg czasu jest minuta.
e (Czas u$pienia mozna ustawi¢ w zakresie od 00 ~ 99 minut, jesli zostanie
ustawiony czas "00", to stacja nie bedzie przechodzi¢ w stan uspienia.

6.5 Ustawianie czasu automatycznego wyltaczenia
Jesli stacja nie zostanie wybudzona w okreslonym czasie po przejsciu w stan
uspienia, to zasilanie automatycznie wylgcza sie, wyswietlaczu LCD zostanie
wygaszony, a stacja przestanie dziatac.
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1. Wigczyc€ przycisk, aby wybudzi¢ stacje z uspienia.

2. Po naci$nieciu przycisku "¥" w celu zapisania czasu uspienia, na wyswietlaczu
LCD pojawi sie symbol "Off Time". Oznacza to, ze stacja jest w trybie ustawiania
czasu automatycznego wytaczenia. Przy uzyciu przyciskow ,A” i ,¥” nalezy ustawi¢
zadang warto$é dla pozycji "10-ek" i nacisnaé przycisk "#", aby ustawié¢ drugg cyfre.
Po ustawieniu nacisngc przycisk ", aby zapisac ustawienia. Metoda ustawiania jest
taka sama jak w przypadku "Kalibracji temperatury" (pkt 5.4)

Off Thme

|t
i

Uwagi:

* ustawiany jest czas automatycznego wytgczenia stacji, a jednostkg czasu jest minuta.

* czas automatycznego wytgczenia mozna ustawi¢ w przedziale od 00 do 99 minut.

* stacja najpierw wchodzi w stan uspienia a dopiero potem w stan wytgczenia, z tego
powodu czas automatycznego wytaczenia powinien by¢ wiekszy od czasu
automatycznego uspienia . W innym przypadku stacja zostanie wytgczona natychmiast
po przejsciu w stan uspienia.

7. UZYWANIE | KONSERWACJA GROTOW

7.1 WYBOR ODPOWIEDNIEGO GROTA
Wybierajgc grot lutowniczy nalezy kierowac sie nastepujgcymi wskazéwkami:

1. Obszar styku grota i lutu powinien by¢ jak najwiekszy. Duzy obszaru styku
pozwala na efektywne przenoszenie ciepta, dzieki czemu mozliwe jest szybkie
wykonanie wysokiej jakosci lutu.

2. Dostep grota do lutowanego miejsca powinien byC jak najlepszy. Krotszy grot
pozwala na bardziej precyzyjne lutowanie. Natomiast dtuzszy grot pozwala na
dotarcie w trudnodostepne miejsca na ptytce.

Wiasciwy grot Zbyt maty grot Zbyt duzy grot
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7.2 Konserwacja grota i jego uzywanie

1. Temperatura grota

Wysoka temperatura grota lutowniczego wptywa na jego zuzycie. Podczas lutowania
nalezy stosowa¢ mozliwie najnizszg temperature roboczg, aby wydtuzyé zywotnos¢
grota.

Doskonata charakterystyka temperaturowa stacji Q-303D pozwala na wydajne i
efektywne lutowanie nawet przy stosunkowo niskich temperaturach roboczych.
Obnizenie temperatury roboczej stacji zapobiega rowniez uszkodzeniu lutowanych
elementow i ptytek.

2. Regularne czyszczenie grota

Podczas lutowania nalezy koncowke grota regularnie czysci¢ wilgotng gabkg lub
czyscikiem , ktéry nie wymaga zwilzania (nr kat. BIALL 204005 lub 204006), takze
bezposrednio przed uzyciem. Tlenki i zwigzki wegla zawarte w lutowiu powodujg
zanieczyszczenie powierzchni grota i wpltywajg negatywnie na jakos¢ Iutu i
przenoszenie ciepta. Przy ciggtej pracy stacji lutowniczej nalezy przynajmniej raz na
tydzien zdemontowac grot lutowniczy i doktadnie oczysci¢ z nadmiaru tlenkéw. Chroni
to przed zakleszczeniem grota i zmniejsza temperature pracy grota.

3. Przerwa w pracy

Nigdy nie nalezy zostawiaC rgczki lutowniczej bezczynnie przez dtuzszy okres czasu,
gdy temperatura robocza grota jest wysoka, poniewaz wptywa to na utlenianie sie
powierzchni grota, co w rezultacie moze doprowadzi¢ do zmniejszenia przewodnictwa
cieplnego grota.

4. Zakonczenie pracy z ragczka lutownicza

Grot powinien by¢ zawsze pokryty cyng przed wiozeniem rgczki lutowniczej w
podstawke, wytgczeniem zasilania lub przechowywaniem przez dtuzszy okres czasu.
Pokrycie grota cyng zapobiega jego utlenianiu. Przed zakonczeniem pracy grot nalezy
najpierw dokfadnie wytrze€ za pomocg ggbki lub czyscikiem a nastepnie pokry¢ cyng i
wylgczy¢ stacje.

7.3 UTRZYMANIE

1. Czyszczenie grota z osadow tlenkow

A UWAGA

¢ Nie wolno uzywac pilnika do usuwania tlenkéw z powierzchni grota.

1. Ustawi¢ temperature roboczg na 250°C.
2. Po osiggnieciu ustawionej temperatury roboczej nalezy oczysci¢ grot za pomocg
wilgotnej ggbki lub czyscika oraz sprawdzi¢ jego stan.
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3.

4.

Jezeli grot jest pokryty czarnym osadem tlenkéw nalezy pokry¢ go warstwg cyny z
topnikiem a nastepnie oczysci¢ grot za pomocg wilgotnej ggbki lub czyscika.
Czynno$¢ nalezy powtérzy¢ az do zupetnego oczyszczenia grota z czarnego
osadu tlenkow. Na zakonczenie nalezy ponownie pokryC grot warstwg cyny z
topnikiem i pozostawi¢ do wystygniecia. Cyna pokrywajgca grot zapobiega jego
utlenianiu i wydtuza jego zywotnosc.

Zdeformowany lub mocno zniszczony groty nalezy wymieni¢ na nowy.

2. Przyczyny ztego kontaktu lutowia z grotem

hwpn =

5.

Powierzchnia grota nie jest pokryta cyng podczas przerwy w pracy.
Zbyt wysoka temperatura robocza grota.
Brak topnika w lutowiu.

Czyszczenie grota substancjami zawierajgcymi siarke, brudna lub sucha ggbka
(Zawsze uzywaj czystej, wilgotnej, przemystowej klasy bezsiarkowej ggbki).

Zanieczyszczenia zawarte w lutowiu lub powierzchni, ktéra bedzie lutowana.

3. Usuwanie przyczyn ziego kontaktu lutowia z grotem

1.
2.

3.

Jezeli grot jest gorgcy nalezy zaczekac do jego ostygniecia.

Oczysci¢ grot z warstwy tlenkow i nalotu poprzez ostrozne zeszlifowanie przy
uzyciu pianki poliuretanowej ,80” lub pt6tna sciernego ,100”.

OwingC oczyszczong metalowg powierzchnie grota drutem cynowym o srednicy,
co najmniej 0,8 mm, zawierajgcym kalafonie. Zamontowa¢ z powrotem grot w
kolbie lutowniczej i wigczy¢ stacje lutownicza.

UWAGA: Dzieki odpowiedniej codziennej pielegnacji mozna unikngé ztego nawilzania
grotow.

4. Wydtuzenie zywotnosci grota

1.

2.

Przed i po kazdym uzyciem nalezy pokryC grot lutowniczy warstwg cyny, aby
uchronic¢ grot przed utlenianiem i przedtuzy¢ jego zywotnos¢.

UzywaC mozliwie najnizszej temperatury roboczej. Nizsza temperatura robocza
ogranicza utlenianie sie grota i jest bezpieczniejsza dla lutowanych elementéw.
Nalezy uzywac precyzyjnych grotow ostrzowych tylko, jesli jest to konieczne,
poniewaz sg one mniej wytrzymate niz groty ptaskie.

Nie nalezy uzywac grota jako narzedzia. Np. do podwazania wieczka, poniewaz
moze to spowodowac jego pekniecie oraz skrocenie zywotnosci.

Podczas lutowania nalezy uzywac jak najmniej aktywnych topnikéw. Aktywne
topniki sg zrgce i skracajg zywotnosc¢ grota.

Whytgczaé zasilanie stacji lutowniczej, jezeli stacja nie jest uzywana.

Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na grot lub pocierac nim o punkt
lutowniczy. Wiekszy nacisk nie oznacza wiecej przekazywanego ciepta. Aby
polepszyC przekazywanie ciepta uzyj lutu, aby stworzy¢ mostek termiczny miedzy
koncowkg grota a spoing lutownicza.
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8. KOMUNIKATY BLEDOW

Jesdli pojawi sie jakis problem z dziataniem urzgdzenia, to wyswietlane bedg rézne
komunikaty btedoéw. Ponizej przedstawiono spis komunikatow btedéw oraz ich
znaczenie. W przypadku wystgpienia komunikatu btedu nalezy szukaC rozwigzania w
rozdz. 13.

S-E Btad Jesli uszkodzony jest czujnik lub obwéd

czujnika czujnika, to na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat "S-E" i jednoczes$nie nastapi
odciecie zasilania kolby lutowniczej.

Biad grzatki  Jesli sg problemy z zasilaniem kolby
lutowniczej, to na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat "H-E". Moze to oznacza¢ rowniez
uszkodzenie grzafki.

H-E

9. SPRAWDZANIE | WYMIANA CZESCI STACJI

o OdtgczyC wtyczke zasilajgca kolbe lutowniczg od gniazda w stacji lutowniczej.
e ZmierzyC rezystancje pomiedzy odpowiednimi zakonczeniami wtyku przewodu
zasilajgcego.

A. | Pomiedzy pinami 4 i 5 (grzatka) Ponizej 4Q) 5 4
B. | Pomiedzy pinami 1 i 2 (czujnik temperatury) | Ponizej 10Q ao©
B 3
C. | Pomiedzy pinem 3 i grotem Ponizej 2Q) S
1 2

Widok od strony
gniazd (pindw)

Uwaga: Lutownica musi mie¢ zainstalowany grot podczas sprawdzania punktéw B i C.

3. Demontaz zespotu grota
a) WytgczyC urzgdzenie i odigczy¢ od zasilania
b) Odtagczy¢ przewodd kolby lutowniczej od stacji i poczekaC az wystygnie, nastepnie
zdjac¢ kolbe z podstawki lutownicze;j
c) Zdemontowac zespot grota. Do demontazu grota nie uzywa¢ metalowych narzedzi
takich jak szczypce, cazki, itp. Do tego celu powinno uzywac sie tylko i wytgcznie
maty termoodpornej do szybkiej wymiany grotow
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4. Sprawdzanie zespotu grota

1) Wartos$¢ rezystancji czujnika temperatury (miedzy punktem testowym czujnika, a
punktem testowym uziemienia): ponizej 10Q

punkt testowy czujnika

punkt testowy uziemienia

Jedli wartos¢ rezystancji odbiega od podanej wartosci, oznacza to, ze grot jest
uszkodzony i powinien by¢ wymieniony na nowy tego samego typu.

UWAGA: Nie zaleca sie dokonywa¢ wymiany innych elementéw we wtasnym zakresie,
gdyz grozi to utratg gwaranciji i/lub uszkodzeniem samej stacji lutownicze;j.

10. WYMIANA BEZPIECZNIKA

1. Odtaczy¢ stacje od zasilania.

2. Wyciggna¢ oprawe bezpiecznika z dolnej czesci gniazda przewodu zasilajgcego
stacji i wyjac przepalony bezpiecznik.

3. Wymieni¢ bezpiecznik na nowy o takich samych parametrach i wsung¢ oprawe

bezpiecznika z powrotem w jej miejsce.

Wymiana bezpiecznika
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11. OPCJONALNE GROTY
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12. OCHRONA SRODOWISKA

Urzgdzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza, ze produkt
musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢ dostarczany do odpowiedniego punktu
zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzuca¢ razem z odpadami
gospodarstwa domowego.
Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy  skontaktowaC  sie
z przedstawicielem przedsiebiorstwa lub lokalnymi witadzami
odpowiedzialnymi za zarzgdzanie odpadami.
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