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1. WPROWADZENIE

Dziekujemy za wybor wysokiej jakosci stacji lutujgco-rozlutowujgcej LF1680
produkcji Xytronic. Zostata ona zaprojektowana w: szczegolnosci do lutowania
bezotowiowego oraz do prac z uktadami scalonymi SMD, SOT, typu Flatpack itp.
bez dodatkowych narzedzi. Przed uzyciem stacji LF-1680 nalezy dokfadnie
zapoznaC sie z niniejszg instrukcjg obstugi, aby jak najlepiej wykorzystaé
mozliwosci urzgdzenia.

A OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzywania przez
dzieci lub inne osoby postronne bez asysty i nadzoru oséb przeszkolonych i
majgcych wiedze i doswiadczenie przy pracy ze sprzetem Ilutowniczym,
zapewniajgcych ' bezpieczne wykorzystanie stacji. Dzieci powinny by¢
nadzorowane, aby nie dochodzito do wuzywania stacji niezgodnie =z
przeznaczeniem np. do zabawy. Zaniechania co do wypetnienia zasad
bezpieczenstwa moze w rezultacie spowodowacC wystgpienie ryzyka obrazen,
zagrozen zycia, poparzen rak i inne.

Producent, importer i dystrybutorzy nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za
wszelkie szkody osobowe i materialne jakie mogg wynika¢ z nieprawidtowego,
nieautoryzowanego w instrukcji uzycia sprzetu.

A UWAGA

e Zawsze nalezy odkfadac kolbe lutowniczg na podstawke, jezeli nie jest
ona w uzyciu.

e Grot lutowniczy, element grzejny i ich otocznie nalezy zawsze trzymac w
oddaleniu od ciata, ubrania i tatwopalnych materiatow.

e Grot lutowniczy, groty tweezer'a i element grzejny pozostajg jeszcze
gorgce nawet po wytgczeniu zasilania stacji. Nalezy upewni¢ sie zawsze
co do temperatury grota i elementu grzejnego przed jego dotykaniem.

¢ Nie wdycha¢ opardéw lutowniczych, sg one szkodliwe dla zdrowia.

¢ Nie wolno podejmowac pracy, jezeli podzespoty sg pod napieciem. Tylko
wykwalifikowany personel serwisowy moze podejmowacC naprawy. Do
napraw stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.



2. WLASCIWOSCI

e SYGNALIZACJA USZKODZENIA GRZALKI/'SENSORA TEMPERATURY
Uszkodzenie obwodu sensora temperatury sygnalizowane jest komunikatem
,S--E” ha wyswietlaczu, jednoczesnie wytgczane jest zasilanie. Uszkodzenie
elementu grzejnego sygnalizowane jest komunikatem ,H--E” na LCD oraz
nastepuje wytgczenie zasilania.

e BLOKADA USTAWIONEJ TEMPERATURY
Dostep do zmian nastaw temperatury moze byc¢ chroniony hastem, co jest bardzo
wygodne przy nadzorze linii produkcyjnych.

e OSOBNA PODSTAWKA LUTOWNICZA Z CZYSCIKIEM GROTA
Czyscik wykonany zlekko $ciernych wiorkdw mosieznych, zamiast tradycyjnej
gabki, spetnia wymogi RoHS i czysci lepiej groty bez potrzeby zwilzania woda.

e WYJSCIE NISKONAPIECIOWE DLA BEZPIECZNEJ OBSLUGI
ZespoOt zasilania stacji jest odseparowany od napiecia sieci transformatorem i
wykorzystuje do zasilania grzatki bezpieczne napiecie 32V AC. Do kolby lutownicy
doprowadzone jest rowniez bezpieczne napiecie 32V AC zasilajgce ceramiczny
element grzejny o mocy max 80W (nominalnie 70W) zapewniajgc bardzo szybkie
dochodzenie do temperatury pracy i odtwarzanie temperatury grota podczas
pracy (tzw. recovery). 5-zytowy kabel kolby lutowniczej jest elastyczny, niepalny i
0 wysokiej odpornosci temperaturowe;.

o ESD BEZPIECZNE | WOLNE OD PRZEPIEC OBWODY ELEKTRYCZNE
Zastosowano uktady elektroniczne ,przetgczania w zerze” dla ochrony wrazliwych
elementéw (uktady CMOS i inne) przed szkodliwymi prgdami i przejsciowymi
impulsami  napieciowymi, jakie czesto wystepujg w mato efektywnych,
mechanicznie przetgczanych uktadach innych stac;ji.

e ODLACZANY PRZEWOD ZASILANIA Z WTYKIEM
Gniazdo wejsciowe zasilania umozliwia zastosowanie kabla zasilania z wtykiem
sieciowym odpowiednim dla standardu danego kraju.

e GNIAZDO UZIEMIENIA
Pozwala na podtgczenie dodatkowego uziemienia lub podtgczenie opaski
antyelektrostatycznej, jezeli jest to wymagane.

e OPCJONALNA LUTOWNICA PINCETOWA (TWEEZER)

Dodatkowg zaletg jest mozliwos¢ opcjonalnej wspdtpracy z lutownicg pincetowg
(tweezer) specjalnie zaprojektowang. dla-prac z ukfadami jak: SMD chips, SOT,
ptasko upakowane IC i inne. Lutownica pincetowa wyposazona jest w grzatki 2 x
35W. Nalezy upewni¢ sie podczas zamiany kolby lutowniczej na lutownice
pincetowa, ze zasilanie zostato wylgczone - dla unikniecia uszkodzenia
urzadzenia.



3. OPIS STACJI

LF 1680 to stacja Iutownicza z elektroniczng . 'kontrolg temperatury =z
zastosowaniem specjalizowanego inteligentnego mikroprocesora, zaprojektowana
dla spetnienia obecnych i przysztych wymagan przemystu elektronicznego. Jest
przystosowana do profesjonalnych- prac lutowniczych z komponentami SMD.
Ergonomiczna i lekka kolba lutownicza, bliskie sgsiedztwo elementu grzejnego i
grota zapewniajg bardzo szybkie nagrzewanie i bardzo szybkg kompensacje
cieplng. Woysokiej jakosci - czujnik temperatury i odpowiednia technologia
przenoszenia ciepta zapewniajg precyzyjng regulacje temperatury, co jest
podstawg uzyskiwania potaczen lutowniczych wysokiej jakosci. Obudowa stacji ze
stopéw aluminium: jest mocna i wytrzymata, dobrze odprowadza ciepto i jest
odpowiednio odporna na interferencje elektro-magnetyczne. Zastosowany kabel
zasilania kolby lutowniczej jest elastyczny i odporny na wysokie temperatury.
Regulacja temperatury jest wygodna, szybka i precyzyjna.

Zastosowane uktady elektroniczne kontroli temperatury zapewniajg uzytkownikowi
zmienianie temperatury grota w granicach 200~480°C (392~896°F) bez potrzeby
wymiany grota lub elementu grzejnego. Przy uzyciu lutownicy pincetowe]
temperatura pracy moze by¢ nizsza o ok. 30~50 °C i wynosi¢ ok. 430~450 °C
(806~842°F) w zaleznosci od typu konhcowek lutownicy pincetowej. Cyfrowy
wyswietlacz i przyciski na przednim panelu utatwiajg odczyt i wygodne ustawienia
parametrow stacji lutowniczej. Temperatura jest utrzymywana w zakresie +/-3 °C
(+/-6°F) zadanej temperatury dzieki czujnikowi termopary, umieszczonemu w
przedniej czesci elementu grzejnego, co zapewnia usytuowanie grota bardzo
blisko czujnika. Moc 80W zapewnia szybkie nagrzewanie oraz przywracanie
zadanej temperatury.

Innowacyjna konstrukcja elektronicznej regulacji temperatury z przetgczaniem “w
zerze" chroni elementy wrazliwe napieciowo i prgdowo (elementy CMOS itp.)
przed skokami napiecia czesto spotykanymi w mniej wydajnych, przetgczanych
mechanicznie stacjach. Urzgdzenie posiada izolacje od zasilania sieciowego
dzieki zastosowaniu transformatora, ktory umozliwia zasilanie elementu grzejnego
napieciem maksymalnie 32VAC. Funkcja "Lock-out" umozliwia blokade nastawy
temperatury hastem, ktore umozliwia tatwy nadzér w zarzgdzaniu produkcija.
Wiele cech stacji czyni: tej produkt idealnym narzedziem dla serwiséw i
serwisantow, jak rowniez doskonale nadaje sie na linie produkcyjne. Urzgdzenie
jest zaprojektowane tak, aby spetniato obecne i przyszie wymogi przemystu

elektronicznego w dziedzinie lutowania bezotowiowego.
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4. KROTKI OPIS FUNKCJI PANELU

Panel przedni (zawiera to co przedstawiono na zdjeciu)

Panel przedni
Wyswietlacz temperatury

Wyswietlenie jednostki temperatury
("Club °F)

Wskaznik grzania

’10 "SET" Przycisk ustawiania temperatury
Q) "W Przycisk "w dot"

\g,‘ Przycisk "w gore”

\7 Gniazdo podiaczenia lutownicy pincetowej
’§\ Przetacznik funkcyjny "TWZ / SIA

[5\ Gniazdo podiaczenia kolby lutowniczej

s . . .
c\4) Wiacznik zasilania

Widok z tytu

— .’f_--\\ . . . - .
~9) Gniazdo zasilania sieciowego

\10\ Oprawka bezpiecznika

e

11) Gniazdo uziemienia




5. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Model LF 1680
Zasilanie 220~-240V 50Hz
Wyjscie (zasilanie lutownicy) 32V AC/ 80W
Moc maksymalna 80W
Bezpiecznik (zwtoczny) T1A
Zakres regulacji temperatury 200°C ~ 480°C/392°F ~896°F
Doktadnos¢ +3°C

Zakres korekcji temperatury

-99°C ~ +99°C/-178~+178°F

Ustawienie domysine

200°C/392°F Poziom korekcji ,,00”

Wymiary panelu stacji (szer/gt/wys) 90x105x126mm
Masa panelu stacji 1,5kg
Masa kolby lutowniczej (bez kabla) 50g

6. TEMPERATURA PRACY
Dla spetnienia wymogéw Dyrektywy RoHS nie wolno stosowac¢ do lutowania w
procesach lutowniczych stopow lutowniczych z zawartoscig otowiu typu LC np.
60/40. Lutowia bezotowiowe wymagajg temperatury pracy ok. 30°C wyzszej niz
dotychczas stosowane stopu lutownicze z zawartoscig otowiu. Rzeczywista
temperatura pracy nowych stopow lutowniczych zalezy od typu stopu, rodzaju
lutowanych powierzchni i moze by¢ rozna w zaleznosci od producenta. Przecietne
temperatury pracy lutowia bezotowiowego sg przyktadowo podane nizej:

Punkt topnienia 220 °C (428 °F)

Typowe operacje lutowania 300~360°C (572 °'F~680°F)

Praca na liniach produkcyjnych 360~410°C (680~770°F)

Jezeli temperatura pracy stacji jest ustawiona w podanych wyzej zakresach
odpowiednich dla rodzaju prowadzonego procesu lutowniczego to zapewniona
jest odpowiednia jakos¢ potgczen lutowniczych. Zbyt niska temperatura powoduje
spowolnienie rozptywania lutowia i niebezpieczenstwo powstawania ,zimnych”
potagczen. Zbyt wysoka temperatura wywotuje wypalanie topnika i emisje duzej
ilosci biatego dymu. W rezultacie powstajg duze skurcze w potgczeniach lub
trwate uszkodzenia ptytek PCB oraz moze to powodowac takze skracanie
zywotnosci grota.
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WAZNE: Temperatury powyzej 410°C (770 °F) nie sg rekomendowane dla
normalnych, typowych proceséw lutowania, ale mogg by¢ uzywane przez kroétki
okres jezeli tak wysokie temperatury sg wymagane lub niezbedne. Nalezy
pamietac, ze stopy lutownicze bezotowiowe wymagajg wyzszej temperatury
lutowania, co skraca zywotnosc¢ grotow.

7. OBSLUGA

e Nalezy upewnic sie czy napiecie zasilania sieci odpowiada napieciu
zasilania, do jakiego przystosowana jest stacja. Gniazdko instalacji
elektrycznej, do ktérej podtgczana jest stacja powinna posiadac bolec
przewodu ochronnego PE (instalacja 3 przewodowa)

e Starannie sprawdzi¢ czy stacja i jej wyposazenie nie zostaty uszkodzone w
transporcie,

e Zestaw stacji zawiera oprocz samego panelu stacji:
- Kolbe lutowniczg
- lutownice pincetowa,
- Podstawke lutowniczg z czyscikiem grotéw (widrki mosiezne),
- Podstawke do lutownicy pincetowej z czys$cikiem grotéw (widrki mosiezne),
- Kabel zasilania z wtykiem sieciowym.

7.1 Czynnosci obstugowe

Obstuga kolby lutowniczej

1. Upewni¢ sie, ze wigcznik zasilania jest w potozeniu wytgczone (,OFF”).

2.Podtgczy¢ wtyk przewodu kolby lutowniczej do stacji oraz podtgczyC stacje
do instalacji elektryczne;j.

3. Przetgcznik funkcyjny "TWZ/SIA" ustawi¢ w pozycji "SIA"

4. Wigczyé zasilanie stacji (wkgcznik zasilania doprowadzi¢ do pozycji ,ON”.

5. Wcisngé¢ przycisk ,A” i przytrzymaé, az do uzyskania temperatury 250°C (482
°'F) (jezeli wybrane sg stopnie Celsjusza wyswietlacz z prawej strony u gory
wyswietla ,°C”, jezeli wybrane sg stopnie Farenheita wyswietlane jest ,°F”).
Nastepnie nalezy pobieli¢ grot po jego nagrzaniu poprzez natozenie na grot
Swiezej warstwy lutowia — chroni to grot irwydtuza jego zywotnosc.

6. Gdy temperatura grota osiggnie zadang ‘temperature jest to sygnalizowane
migotaniem diody swiecgcej wskaznika grzania, co potwierdza osiggniecie tej
temperatury. Stacja jest od tej chwili gotowa do pracy.
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Rys. 1 Zespot kolby lutowniczej

7.2 Obstuga lutownicy pincetowej (tweezer)
Dla pracy z opcjonalng lutownicg pincetowg nalezy:

1.

2.

w

Upewni¢ sie, ze wylacznik zasilania stacji znajduje sie pozycji "OFF"
(wytgczona).

Podtgczy¢ lutownice pincetowag do stacji, a nastepnie przewdd zasilajgcy do
gniazda zasilania.

Przetgcznik funkcyjny "TWZ/SIA" ustawi¢ w pozycji "TWZ"

Wigczyc stacje lutowniczg - wytgcznik zasilania powinien sie znalez¢ w
pozycji "ON" (wigczona).

Uzywajgc przycisku " A" ustawi¢ pozgdang temperature.

Gdy temperatura grota osiggnie zadang temperature jest to sygnalizowane
migotaniem diody swiecgcej wskaznika grzania, co potwierdza osiggniecie
tej temperatury. Stacja jest od tej chwili gotowa do pracy.

Ostroznie podnosic¢ do gory i wyjmowaé komponenty po upewnieniu sie, ze
pionowy ruch do géry i wyjmowanie elementu jest mozliwe (po odpowiednim
ogrzaniu wszystkich punktéw lutowniczych komponentu).
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Nalezy pamietac:
1. Temperatura grotéw tweezera jest ok. 50°C nizsza od temperatury grota
kolby lutowniczej (dla danej nastawy temperatury).
2. Do pracy nalezy uzywac tylko odpowiednio zaprojektowanych grotow, aby
zapobiec potencjalnym uszkodzeniom elementow lutowanych.

Rys.2 Widok lutownicy pincetowej TWZ 80 i wymiennych grotow do SMD
(szczegotowy opis oznaczen — patrz rozdziat 11)

/N OSTRZEZENIA

UWAGA, GROT MOZE BYC GORACY !

- Grot i tuleja mocujgca grot moze spowodowaé powazne oparzenia przy
kontakcie ze skoérg. Po kazdorazowym uzyciu kolba lutownicza powinna by¢
umieszczana w podstawce lutownicze;.

NIE NALEZY PRACOWAC STACJA LUTOWNICZA NA OBWODACH POD
NAPIECIEM

Przed podjeciem pracy przy urzgdzeniach zasilanych sieciowo nalezy najpierw
upewnic sie , ze urzgdzenia sg wylgczone, a przewody zasilajgce sg odtgczone
od zrodta zasilania.

NIE UZYWAC STACJI GDY JEST USZKODZONA

Jezeli przewdd zasilania jest uszkodzony lub stacja wskazuje symptomy
uszkodzenia nalezy bezzwtocznie odigczy¢ stacje od zasilania sieciowego. Dla
spetnienia wymagan. bezpieczenstwa wymiany (naprawy) kabla zasilajgcego
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moze dokonac tylko autoryzowany personel techniczny (serwis) posiadajgcy
niezbedne specjalistyczne narzedzia. Uszkodzona stacja moze byc naprawiana
tylko przez autoryzowany serwis dystrybutora.

Ostrzezenie: Lutownica kolbowa oraz lutownica pincetowa pracuja w
wysokiej temperaturze i moga tatwo spowodowacé oparzenia ludzi lub pozar
obiektu. Nie wolno dotykaé grota lub grzatki, nalezy trzymaé grot z dala od
latwopalnych materialdow, gdy stacja jest wilgczona Ilub podczas jej
chtodzenia. Przed zmiang grota lub serwisowaniem stacji nalezy odczekaé
odpowiedni czas na ostygniecie elementéow.

7.3 Ustawianie temperatury: (bez ustawionego hasta)

1. Zwiekszanie temperatury: Wcisniecie przycisku ,A” jeden raz powoduje
zwiekszenie temperatury o 1°C. Wcisniecie i przytrzymanie przycisku ,A” ponad 2
sekundy spowoduje przyspieszone ciggte zwiekszanie zadawanej temperatury.

2. Zmniejszanie temperatury: Wciskanie przycisku , ¥” powoduje uruchomienie
procedury jak powyzej, ale w odniesieniu do obnizania temperatury.

7.4 Ustawianie parametrow:

1. Nacisng€ i przytrzymac przez 4 sek. przycisk SET, az do wyswietlenia ” - - -
“. Komunikat ten bedzie pulsowat — oznacza to, ze nalezy wprowadzi¢
hasto. Fabrycznie ustawione jest hasto “010”. Hasta tego nie mozna
zmienic. Jezeli wprowadzimy je poprawnie przejdziemy do trybu ustawiania
parametrow pracy. Jezeli hasto bedzie niepoprawne stacja automatycznie
opusci biezgcy tryb.

2. Po wejsciu do trybu ustawiania parametrow na wyswietlaczu pojawi sie
pulsujgcy komunikat "F-0". Naciskajgc przyciski " A"oraz " ¥ nalezy wybracé
zgdany tryb ustawien. Jezeli w czasie 15 sekund uzytkownik, nie nacisnie
zadnego przycisku, to stacja automatycznie opusci tryb ustawien.

Wybor trybu ustawieh odbywa sie sekwencyjnie zgodnie ze schematem:

) o P = P e LT

e o o o
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3. Ustawianie hasta.
Gdy na wyswietlaczu stacji pojawi sie i pulsuje “F-1"nalezy nacisng¢ SET —
stacja przejdzie do trybu ustawiania nowego' hasta. Uzywajgc przyciskow
"A" lub "V¥" nalezy wybra¢ zgdany parametr, jezeli uzytkownik wprowadzi
“000” oznacza to, ze zmiana ustawien stacji nie bedzie chroniona zadnym
hastem. Jezeli zostanie wprowadzona wartos¢ np. “100” oznacza to, ze
stacja bedzie chroniona hastem o tej wartosci (hasto mogg stanowic trzy
dowolnie wybrane kolejne cyfry). Nacisniecie SET powoduje opuszczenie
trybu wprowadzania hasta, lecz nadal mozemy dokonywa¢ zmian
pozostatych ustawien lub powrdci¢ do trybu ustawien hasta.

4. Ustawianie korekty temperatury
Nacisniecie przycisku SET, gdy na wyswietlaczu jest symbol “F-27,
spowoduje wejscie do trybu ustawien korekcji ustawieh temperatury. W
danej chwili na wyswietlaczu pokazuje sie biezgca korekta ustawien.
Wartos¢ korekcji temperatury mozna ustawic.

A: Korekcja temperatury w stopniach Celcjusza (w zakresie od -99 do
+99°C).

Naciskajgc ,A” lub , ¥” nalezy wybra¢ zgdang wartos¢ korekcji temperatury.
Jezeli na miejscu pierwszej cyfry ukaze sie symbol “-” oznacza to “minus”
(biezgce temperatura bedzie korygowana ,in minus”), w przeciwnym razie

biezgca temperatura bedzie korygowana ,in plus”).

B: Korekcja temperatury w stopniach Fahrenheita (w zakresie od -178°F do
+170°F).

Naciskajgc ,A” lub , ¥” nalezy wybra¢ zgdang wartosc korekcji temperatury.
Gdy cyfry na wyswietlaczu migajg, to oznacza to "minus" (biezgce
temperatura bedzie korygowana ,in minus”), jesli natomiast cyfry przestang
miga¢, to oznacza to korekcje "in plus" (rzeczywista temperatura jest
wyzsza).

Aby zapisac¢ ustawienia i opusci¢ tryb korekcji temperatury nalezy nacisngc
ponownie przycisk SET. Uzytkownik moze kontynuowac ustawienie lub
powrdcic¢ z aktualnego trybu ustawien.

Przyktad: Jezeli zadana temperatura stacji wynosi 200°C, a odczyt na
zewnetrznym termometrze wynosi 210°C niezbedna jest korekta ,in plus”
10°C. Nalezy w takim przypadku zwiekszy¢ istniejgcg korekte temperatury o
wartosc +10.
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Metoda korekcji: jesli wartos¢ korekcji wynosi 00 lub -00, to nalezy jg
zmieni¢ na "10". Jesli wartos¢ korekcji wynosi "-20", to nalezy jg zmieni¢ na
"-10". Jesli wartos¢ korekcji wynosi "20", to nalezy.jg zmienic¢ na "30".
Uwaga: W podobny sposob przeprowadzamy - korekte, jezeli odczyt
temperatury stacji jest w stopniach Farenheita. Zakres korekcji wynosi wtedy
-178°F do +170°F.

Wybér jednostki temperatury.(Celcjusz lub Fahrenheit)

Nacis$niecie przycisku SET, gdy na wyswietlaczu jest migajgcy symbol “F-3”
powoduje wejscie do trybu ustawienia jednostki temperatury. Na poczagtku
na wyswietlaczu (po. prawej, u gory) prezentowana jest biezgca ustalona
jednostka. Naciskajgc przycisk ,A”lub ,V¥” zmieniamy Kkolejno wybor
jednostki temperatury: albo w stopniach Celsjusza albo w stopniach
Farenheita. Nacisniecie SET spowoduje opuszczenie trybu ustawien.

8. DBALOSC O GROTY

AUWAGA: Lutownica stacji (grot) moze by¢ realnie bardzo gorgca. Nalezy
upewnic¢ sie, ze urzgdzenie jest wytgczone (OFF) przed rozpoczeciem czynno$ci
obstugi lub usuwania usterek grotow opisanymi nize;.

WAZNE: Jezeli wystepuje duze natezenie pracy tu nalezy zdemontowa¢ grot i
oczysci¢ go nie rzadziej niz raz dziennie. Usuwacé wszystkie luzno zwigzane z
grotem i z tulejkg mocujgcg grot zanieczyszczenia, co zapewni zachowanie
odpowiedniego przeptywu ciepta do grota i jednoczesnie szybszego chtodzenia.

Dostarczane groty sg to groty miedziane pokryte warstwg zelaza i jezeli sg
uzywane z odpowiednig starannoscig zapewniajg optymalng zywotnosc.

1.

Zawsze nalezy pobieli¢ grot Ilutowiem przed odstawieniem kolby na
podstawke, przed wytgczeniem stacji lub odstawieniem na dtuzszy czas
bezczynnosci. Przed uzyciem zawsze czyscic grot czyscikiem.

Uzywanie wysokiej temperatury grota (wyzszej od 400°C/750°F) powoduje
skrocenie czasu zywotnosci grota

Nie nalezy stosowac zadnych naciskéw:na grot lub pocierania grota o punkt
lutowniczy podczas lutowania; nie zwiekszy to przenoszenia ciepta, a
jedynie moze uszkodzi¢ grot.

Podczas lutowania podawaé lutowie na punkt lutowniczy, a nie na grot.
Topniki typowo posiadajg-odczyn zasadowy i powinny by¢ stosowane jak
najdalej od grota.

Nigdy nie czyscic grota pilnikiem lub materiatami Sciernymi
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6. Nie stosowaC topnikow zawierajgcych chlorany ' lub kwasy. Uzywac
wytgcznie kalafonii lub wysokiej jakosci topnikow.

7. Jezeli na grocie utworzy sie warstewka tlenkébw moze by¢ ona ostroznie
usunieta przy pomocy ptotna sciernego - korundowego o ziarnistosci
600~800, alkoholu izopropylenowego ‘lub sSrodkow ekwiwalentnych.
Nastepnie oczyszczone powierzchnie nalezy otoczy¢ tinolem z rdzeniem
kalafoniowym. Powierzchnie przeznaczone do pobielenia pokry¢ tinolem z
rdzeniem kalafoniowym i nastepnie przetopic.

8.1 Nowe groty
Przestrzeganie: podanych nizej krokdéw pozwoli zachowaC jego optymalng
zywotnos¢:
1. Przetgcznik funkcyjny "TWZ/SIA" ustawi¢ w pozycji "SIA"
2. Wigczy¢ zasilanie stacji (wlgcznik zasilania doprowadzi¢ do pozycji ,ON”.
3. Ustawi¢ minimalng temperature i nastepnie wtgczycC stacje.
4. Po osiggnieciu temperatury 250°C (482 °F) pokry¢ pobielong powierzchnie
grota tinolem z prawidtowg zawartoscig kalafonii.
5. Ustawi¢ Zzgdang temperature po przetrzymaniu stacji przez 3 minuty
bezczynnosci w temperaturze 250°C.
6. Lutownica jest gotowa do pracy po osiggnieciu zadanej temperatury.

WAZNE: Nalezy demontowaé i czy$cié grot codziennie. Jezeli instalujemy nowy
grot, to nalezy dokfadnie oczysci¢ tulejke mocujgcg grota z wszelkich
zanieczyszczen, tlenkow itp., takze wewnatrz tulejki. Nie wykonanie tej czynnosci
moze powodowacC zte przyleganie grota do grzatki lub tulejki mocujacej i
spowodowac gorsze przewodzenie ciepfta.

8.2 Uzytkowanie i obstuga

OBSLUGA GROTA I JEGO CZYSZCZENIE

Grot wymieniany jest w prosty sposéb po'odkreceniu nakretki mocujgcej tulejke

grota. Stacja powinna by¢ w tym czasie catkowicie wytgczona i wystudzona przed

tg operacjg, gdyz moze nastgpi¢ uszkodzenie, jezeli stacja pozostanie wigczona,

podczas gdy grot nie jest na miejscu.

Po zdemontowaniu grota nalezy wydmucha¢ wszelkie pyly tlenkow i

zanieczyszczenia, jakie- mogty sie zgromadzi¢ wewnatrz tulejki zwtaszcza w

okolicy jej kontaktu 'z grotem. Nalezy postepowaC ostroznie, aby kurz i
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zanieczyszczenia nie dostaty sie do oczu. Wymieni¢ grot na nowy, zamontowac
tulejke i dokreci¢ nakretke recznie, bez przesadnej sity. Szczypiec nalezy uzywaé
tylko w przypadku zagrozenia poparzenia palcow. Nalezy postepowac ostroznie,
gdyz zbyt silne dokrecenie moze by¢ przyczyng uszkodzenia elementow.

9. OGOLNE CZYSZCZENIE

Obudowa i zewnetrzne elementy. nalezy czysci¢ miekkg wilgotng Sciereczka,
ewentualnie z niewielka iloscig ptynnych detergentéw. Nigdy nie nalezy wystawiac
stacji na dziatanie wody i unika¢ mozliwosci dostania sie wody do wnetrza stacji.
Nigdy nie uzywac rozpuszczalnikéw lub srodkow sciernych do mycia/czyszczenia
stacji.

10. OBSLUGA SERWISOWA

Jezeli stacja lutownicza lub jej kolba lutownicza zostang uszkodzone nalezy
przekazac caty zakupiony zestaw do autoryzowanego serwisu dystrybutora lub do
importera. W celu unikniecia porazenia tylko wykwalifikowany personel moze
dokonywac napraw.
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11. WYMIENNE GROTY
GROTY DO TWZ80

TYP GROTA

Zastosowanie

5> . 46-060102 (2mm)
“57 46.060103 (3mm)

$ . 46-060105 (5mm)

* rezystory SMD
* kondensatory SMD
* ukt. scalone SMD

B 46-060110
U (10mm)

o 46-060115
" (15mm)

* uktady scalone SMD

GROTY DO KOLBY LUTOWNICZEJ

*44 5106131

R e T

[ XYBO2 =i
44-510603
e P~ | 0.d#

—r

44-51 [3604

o

_44-510605

XYB0S ] (it

XYBO Vo e

44-510611

T

44-510607 o2

_____________

44-510623

X805 e [xveza  j——

44-510634




12. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza,

ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i ‘powinien by¢ dostarczany

do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzucac razem

z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyska¢ wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem

przedsiebiorstwa Iub lokalnymi - wladzami odpowiedzialnymi za zarzgdzanie
odpadami.
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