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1. WPROWADZENIE

Urzadzenia ST722 i ST723 sg tachometrami stuzgcymi do pomiaru predkosci
obrotowej w RPM (obrotach na minute). W tachometrze ST722 zastosowano
metode pomiaru optycznego a w ST723 metode pomiaru optycznego i
dotykowego. Oba urzadzenia wyposazono w 5 cyfrowy wyswietlacz LCD, funkcje
SCAN/HOLD/AUTO oraz autowytgczenie po 30 sekundach bezczynnosci.

Pomiar predkosci obrotowej metodg optyczng wykonuje sie w prosty sposob
poprzez naklejenie tasmy odblaskowej na mierzonym obiekcie, naprowadzenie na
niego celownika laserowego i wcisniecie przycisku pomiarowego. Po
ustabilizowaniu sie wskazania nalezy zwolni¢ przycisk pomiarowy.

Pomiar predkosci obrotowej metodg dotykowg (tylko ST723) wykonuje sie
poprzez zetkniecie obrotowej przystawki pomiarowej z obracajagcym sie obiektem.

Cechy tachometréw:

e Optyczny pomiar predkosci obrotowej w obrotach na minute (RPM)

e Pomiary dotykowe (tylko ST723): predkos¢ obrotowa (RPM), catkowita
liczba obrotéw (REV), predkos¢ powierzchni bedacej w ruchu, odlegtosc.

e Optyczny pomiar predkosci obrotowej obiektdw znajdujgcych sie w
odlegtosci do 100 cm.

o Celownik laserowy umozliwia naprowadzanie czujnika pomiarowego na
mierzony obiekt.

e Duzy, czytelny, 5 cyfrowy wyswietlacz LCD.

e Pamiec¢: 10 zestawdw wynikdbw pomiaru. Kazdy zestaw zawiera: aktualny
wynik pomiaru, maksymalny wynik pomiaru (MAX), minimalny wynik
pomiaru (MIN), Sredni wynik pomiaru (AVG).

e Elektroniczna blokada przycisku pomiarowego (tylko ST722)

e Bardzo maty pobér pradu w trybie uspienia.

Zastosowanie tachometru do pomiaréw: R
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2. BEZPIECZENSTWO POMIAROW

Niezastosowanie sie do ponizszych ostrzezen dotyczacych promieniowania
lasera moze doprowadzi¢c do narazenia na kontakt ze szkodliwym
promieniowaniem laserowym.

A OSTRZEZENIE!

e Rezultatem niewtasciwego sterowania, regulacji lub obstugi urzgdzenia
(niezgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi) moze byC¢ niebezpieczna
ekspozycja (naswietlenie) promieniowaniem lasera.

e Nie wolno patrzeC w kierunku sSwiatta lasera wychodzacego ze zrodta
optycznego ani ogladac swiatta lasera za pomocg instrumentéw optycznych,
gdyz moze to spowodowac uszkodzenie oka.

e Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage podczas obstugi urzadzenia, gdy jest
witgczony celownik laserowy.

e Wocisniecie przycisku pomiarowego wigcza/wytgcza wskaznik laserowy. W
czasie jego uzycia nalezy zachowaC szczegolng  ostroznosc.
Nie wolno kierowac strumienia lasera w kierunku ludzi i zwierzat.

e Nie wolno otwiera¢ obudowy urzgdzenia. Pod obudowg miernika nie ma
zadnych elementow do samodzielnej wymiany przez uzytkownika. Wszelkie
naprawy oraz prace serwisowe moggq by¢ wykonywane wytgcznie w
serwisie.

e Urzadzenie nalezy trzymac z dala od dzieci.

Ostrzezenia dotyczgce obstugi urzadzenia i celownika laserowego znajdujg sie
rowniez na panelu tylnym urzadzenia.

Przed przystgpieniem do przeprowadzenia pomiarow nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje obstugi zwracajgc szczegolng uwage na wszelkie ostrzezenia i uwagi
dotyczace bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIA DOTYCZACE OBSLUGI LASERA!

e Nie wolno patrze¢ w kierunku sSwiatta lasera wychodzacego ze zrodta
optycznego, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie oka.

¢ Nie wolno kierowac strumienia lasera w kierunku ludzi i zwierzat.

e Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas uzywania celownika
laserowego w otoczeniu powierzchni odbijajgcych swiatto.




A UWAGA!

Urzadzenie wyposazono w celownik laserowy z laserem klasy 2. Nalezy
zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas obstugi urzadzenia z wigczonym
celownikiem laserowym.

Urzadzenie nie jest wodoodporne. Nie wolno go wktada¢ do wody ani
uzywac w zawilgoconym otoczeniu

Podczas pomiarow metoda dotykowg nie wolno uzywac¢ watu przystawki
pomiarowej bez natozonej przystawki, gdyz moze to byC przyczyng
wypadku lub uszkodzenia miernika.

Nie stosowanie sie do zasad i procedur obstugi urzadzenia opisanych w
niniejszej instrukcji obstugi moze spowodowac powstanie niebezpiecznej
ekspozycji (naswietlenia) promieniowaniem lasera.

Znaczenie symboli

A
C€

Niebezpieczenstwo! Przed przystgpieniem do wykonania pomiaru
nalezy przeczytac instrukcje obstugi.
Urzadzenie posiada certyfikat CE



3. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Optyczny pomiar predkosci obrotowej

Zakres: 6,0 + 99999 obr/min (RPM)
Dotykowy pomiar predkosci obrotowej (tylko ST723)

Zakres: 6,0 + 25000 obr/min (RPM)
Doktadnos$¢ pomiaru predkosci 6,0+5999,9 obr/min: 1(0,01%+1c)
obrotowej (obie metody): 5999,9+99999 obr/min: +(0,05%+1c)

Rozdzielczo$¢ pomiaru predkosci  6,0+9999,9 obr/min: 0,1 obr/min
obrotowej (obie metody): 1000+99999 obr/min: 1 obr/min

Pomiar predkosci powierzchni bedacej w ruchu (tylko ST723):
Zakres: 0,6 =+ 2500,0 m/min

0,7 + 2734,0 jardéw/min

23,6 + 98425 cali/min

2,0 + 8202,1 stop/min
Dokfadnosc: +(0,4%+1c)

Pomiarowy catkowitej liczby obrotéw:
Zakres: 1 + 99999 obrotow

Pomiar odlegtosci:

Zakres: 0,2 +99999 m
0,2 + 99999 jardow
0,5 + 99999 stop

Doktadnosc: +(0,4%+1c)

Czujnik pomiarowy: Dioda laserowa

Czas odpowiedzi: 1s

Temperatura pracy: 0+50°C (32+212°F), 10%+90% RH

Autowylaczenie: Po 30 s bezczynnosci

Wskazanie MAX/MIN/AVG: Tak

Pamiec¢: 10 zestawdw pomiarow (aktualny, MAX,
MIN, AVG)

Zasilanie: Bateria 9V (006P, IEC6F22, NEDA1604)
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Wymiary:
Masa miernika:

Masa przystawki pomiarowej (tylko
ST723):

Wyposazenie ST722:

Wyposazenie ST723:

147x49x29 mm

Ok. 95 g. (bez baterii)

50 g

Bateria, tasma odblaskowa, twarde etui z
paskiem naramiennym, instrukcja obstugi

Bateria, tasma odblaskowa, zestaw
przystawek pomiarowych (kotowa o
obwodzie 10 cm, stozkowa, lejowa),
adapter z watem do zamocowania
przystawki pomiarowej, twarde etui z
paskiem naramiennym, instrukcja obstugi



4. OBSLUGA TACHOMETRU

A UWAGA!

e Podczas pomiaru metodg optyczng nalezy unikaC wystepowania
migajacych zrodet swiatta (np. lampy jarzeniowe) przed lub za mierzonym
obiektem, gdyz moze to by¢ przyczyng powstawania btedéw w pomiarach.

4.1. Uruchomienie tachometru

e OdsungC pokrywe komory baterii znajdujgcg sie na panelu tylnim
urzadzenia i zainstalowac baterie 9V.

e Metoda optyczna:
Naklei¢ odcinek tasmy odblaskowej na obiekt, ktérego predkos¢ obrotowa
ma by¢ pomierzona. Tasma powinna by¢ naklejona mozliwie jak najblizej
zewnetrznej krawedzi (powierzchni) obiektu.
Metoda dotykowa (tylko ST723):
Do tachometru przymocowac adapter z watkiem do mocowania przystawek
pomiarowych (Ostroznie! Nie uszkodzi¢ gwintu). Wybrac¢ przystawke
pomiarowq i natozy¢ jg na wat adaptera wpasowujgc sworzen wystajacy z
watu w wyciety rowek w przystawce pomiarowe;j.

o Wzigc¢ tachometr do reki.

e Metoda optyczna:
Wcisngc przycisk MEAS i ustawiC celownik laserowy na mierzonym
obiekcie w miejscu, gdzie zostata przyklejona tasma odblaskowa. Na
wyswietlaczu pojawi sie wskazanie predkosci obrotowej w RPM (obroty na
minute).
Metoda dotykowa (tylko ST723):
Wcisng¢ przycisk MEAS zetkna¢ obrotowg przystawke pomiarowg z
obracajacym sie obiektem. Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie predkosci
obrotowej w RPM (obroty na minute).

A UWAGA!

o Przystawka stozkowa i lejowa stuzg tylko do pomiaru predkosci obrotowe;j
wspotosiowo z mierzonym obiektem.

e Przystawke kotowg nalezy umieszcza¢ rownolegle do mierzonego
obracajgcego sie watka (lub poruszajgcej sie powierzchni).




4.2. Widok zewnetrzny tachometru

1. Wylot promieniowania laserowego.
2. Wyswietlacz LCD.
3. Przycisk pamieci.
4. ST722: Elektroniczna blokada przycisku pomiarowego.
ST723: Wybor funkcji pomiarowej i jednostki wskazania.
5. Przycisk pomiarowy.
6. Pokrywa komory baterii.
7. Ostrzezenia dotyczace obstugi urzadzenia i celownika laserowego.
8. Adapter z watem do mocowania przystawek pomiarowych (tylko ST723).
9. Stozkowa przystawka pomiarowa (tylko ST723).

10. Lejowa przystawka pomiarowa (tylko ST723).
11. Kotowa przystawka pomiarowa o obwodzie 10 cm (tylko ST723).



4.3. Widok wyswietlacza LCD
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Wyswietlacz gtowny (5 cyfr): Wskazanie wyniku pomiaru.

Symbol SCAN: Pojawia sie po wcisnieciu przycisku pomiarowego MEAS lub
po wiaczeniu elektronicznej blokady przycisku pomiarowego, gdy
odswiezany jest wynik pomiaru.

Symbol HOLD: Pojawia sie po zwolnieniu przycisku pomiarowego MEAS
lub po wytgczeniu elektronicznej blokady przycisku pomiarowego, gdy
aktualny wynik pomiaru jest zatrzymany na wyswietlaczu.

Wskazanie aktualnej jednostki pomiaru.

Sygnalizacja wyczerpania baterii — wskaznik IZEZ miga.

Symbol MAX/MIN/AVG: Pojawia sie, gdy aktualne wskazanie wyswietlacza
gtdbwnego jest odpowiednio wartoscig maksymalng, minimalng lub srednia.
Pamiec: Numer aktualnej komorki pamieci.
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4.4. Opis funkcji tachometru
4.4.1. Pomiar predkosci obrotowej

Podczas pomiaréw (symbol SCAN) aktualny wynik pomiaru predkosci obrotowej
w RPM (obroty na minute) znajduje sie na wyswietlaczu gtbwnym. Po zwolnieniu
przycisku pomiarowego (symbol HOLD) wynik pomiaru jest zatrzymany na
wyswietlaczu do chwili automatycznego wytaczenia miernika po 30 sekundach
bezczynnosci.

4.4.2. Pamie¢ wewnetrzna

Tachometr posiada pamie¢ wewnetrzng, ktora pozwala na zapamietanie i
przywofanie z pamieci 10 zestawdw wynikéw pomiarow. Kazdy zestaw zawiera:

e aktualny wynik pomiaru.

e wynik pomiaru wartosci MAX,

e wynik pomiaru wartosci MIN,

e wynik pomiaru wartosci AVG (Sredniej)

Zapis wyniku pomiaru do pamieci wewnetrznej:

Wcisna¢ przycisk pomiarowy MEAS, na wyswietlaczu pojawi sie wynik pomiaru,
obserwowac wynik pomiaru i wcisng¢ przycisk M, aby zapamietaC aktualny wynik
pomiaru wraz z wynikami: maksymalnym, minimalnym i Srednim, ktére sg
wyliczane dla wynikow pomiarow od chwili wcisniecia przycisku MEAS do chwili
wcisniecia przycisku M. Numer aktualnej komorki pamieci zwiekszy sie o 1.

Odczyt wyniku pomiaru z pamieci wewnetrznej:
Wcisnac przycisk M aby przejs¢ do trybu przegladania pamieci pomiarow.
e Na schemacie nr 1 przedstawiono sposéb przegladania kolejnych wynikow
pomiaréw (1+40).
e Na schemacie nr 2 przedstawiono sposob przegladania kolejnych komorek
pamieci (1+10).
Wynik pomiardw zapisane w pamieci sg wyswietlane na wyswietlaczu LCD.
Wskazanie - - - - na wyswietlaczu oznacza, ze w dana komorka pamieci jest
pusta. Podczas przeglagdania zapisanych wynikdw pomiarow jest mozliwosc¢
zmiany jednostki wskazania za pomoca przycisku U.

-11-



Wynik 0

—{ Wynik MAX 0 |- Wynik MIN 0

Wynik AVG 0

Wynik 1

L, Wynik MAX1 | Wynik MIN 1

|

Wynik AVG 1

Wynik 2

L, Wynik MAX 2 | Wynik MIN 2

|

Wynik AVG 2

] i ] i ]

Wynik 9

|, Wynik MAX 9 |» Wynik MIN 9

Wynik AVG 9

SCHEMAT NR 1
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Wecisnac i przytrzymac przycisk M przez ok. 3 sekundy,
aby przejs¢ do nastepnej komorki pamieci.

Wynik 0 |»| Wynik MAX0 || Wynik MINO || Wynik AVG 0

Wynik 1 |»| Wynik MAX1 |»| Wynik MIN1 |» Wynik AVG 1

A

Wynik 2 |»| Wynik MAX2 |5 Wynik MIN2 || Wynik AVG 2

Wynik 9 |» Wynik MAX9 || Wynik MIN9 || Wynik AVG 9

SCHEMAT NR 2

4.4.3. Elektroniczna blokada przycisku pomiarowego - pomiar ciggty (tylko ST722)

Tachometr moze wykonywacC pomiar ciggty poprzez elektroniczne zablokowanie

przycisku pomiarowego. W tym celu nalezy wcisng¢ przycisk Ifl
Podczas pomiarow ciagtych na wyswietlaczu pojawia sie symbol SCAN.

Ponowne wcisniecie przycisku ISI spowoduje odblokowanie przycisku
pomiarowego.
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4.4.4. Zmiana metody pomiarowej i jednostki wskazania (tylko ST723)

Funkcje pomiarowe miernika ST723 dzielg sie na dwie grupy.
1. Pomiar predkosci obrotowej lub powierzchni w ruchu.

2. Pomiar catkowitej liczby obrotow lub odlegtosci.
Obie grupy pomiarow zostaty przedstawione na schemacie nr 3.
Pojedyncze wecisniecie przycisku U zmienia jednostke pomiaru w aktualnej grupie

pomiaréw.

Wecisniecie i przytrzymanie przez 3 sekundy przycisku U zmienia grupe pomiarow.

GRUPA 1

RPM

v
=

GRUPA 2

s

v

rPm

I'M

M/M

Y/M

FIM

REV

YD

FT

SCHEMAT NR 3
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RPM
rPm
IIM
M/M
YIM
FIM
REV

YD

FT

Optyczny pomiar predkosci obrotowej (Obr/min)

Dotykowy pomiar predkosci obrotowej (Obr/min)

Dotykowy pomiar predkosci powierzchni bedgcej w ruchu (cal/min)
Dotykowy pomiar predkosci powierzchni bedgcej w ruchu (metr/min)
Dotykowy pomiar predkosci powierzchni bedgcej w ruchu (jard/min)
Dotykowy pomiar predkosci powierzchni bedacej w ruchu (stopa/min)
Dotykowy pomiar catkowitej liczby obrotéw (Obr)

Dotykowy pomiar odlegtosci kotowg przystawkg pomiarowg o obwodzie
10 cm (m)

Dotykowy pomiar odlegtosci kotowg przystawkg pomiarowg o obwodzie
10 cm (jard)

Dotykowy pomiar odlegtosci kotowg przystawkg pomiarowg o obwodzie
10 cm (stopa)

5. CZYSZCZENIE

Czyszczenie ,soczewki” (przetwornika laserowego):

e Drobinki zanieczyszczen usuwac uzywajgc sprezonego powietrza.

e Zapylong lub zakurzong powierzchnie przetwornika mozna delikatnie czysci¢
miekkim pedzelkiem wykonanym z naturalnego witosia (np. fotograficznym).

e Po usunieciu zanieczyszczen statych powierzchnie przetwornika mozna
delikatnie przetrze¢ wilgotng bawetniang szmatka.

e Do czyszczenia ,soczewki” pomiarowej nie wolno uzywac materiatow
Sciernych ani rozpuszczalnikow.

e Podczas czyszczenia nie wolno dopuscic¢, aby do srodka miernika dostat
sie jakikolwiek ptyn lub wilgoc.

A UWAGA

Czyszczenie obudowy

e Nalezy okresowo przetrze¢ obudowe wilgotng szmatkg z niewielkg iloscig
delikatnego detergentu.

-15-



6. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok

oznacza, ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢

dostarczany do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie

nalezy go wyrzucac razem z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowaé sie =z
przedstawicielem przedsiebiorstwa lub lokalnymi wladzami odpowiedzialnymi za
zarzgdzanie odpadami.

/ST 722 nr indeksu: 114810\ /ST 723 nr indeksu: 114812\

TACHOMETR TACHOMETR
OPTYCZNY OPTYCZNY | DOTYKOWY
Wyprodukowano na Tajwanie Wyprodukowano na Tajwanie
Importer: BIALL Sp. z o.0. Importer: BIALL Sp. z o.0.
ul. Barniewicka 54C ul. Barniewicka 54C
80-299 GD ANSK 80-299 GD ANSK

\\www.biall. com.pl / \www.biall. com.pl /
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